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SKP/GLAC-JGA-126-2023 DIRECCION:

Av. Pardo y Aliaga
| . 652
ngeniero ) . Interior 203
Juan Orlando Cossio Williams San Isidro
Director General Lima 27
Direccion General de Asuntos Ambientales de Electricidad _ Perd
Ministerio de Energia y Minas — MINEM TELEFONO:
Presente.- +511 700 8100
ASUNTO: FAX:

Informacion complementaria a la subsanacién de observaciones formuladas al Plan de Gestién  +5114220348
Ambiental de Bifenilos Policlorados de la Central Hidroeléctrica Yaupi -

RUC: 20269180731

REFERENCIAS: NUESTRAS REFERENCIAS: LUGAR/FECHA:
Auto Directoral N° 0189-2022-MINEM/DGAAE ~ SKP/GG-JGA-068-2021  Lima, 02.06.2023
Decreto Supremo N° 014-2019-EM SKP/GG-JGA-108-2022

De nuestra consideracion:

Es grato dirigirme a usted para saludarlo cordialmente y en el marco del
proceso de subsanacion de observaciones formuladas al Plan de Gestion
Ambiental de Bifenilos Policlorados de la Central Hidroeléctrica Yaupi,
presentado a su Despacho a través de la carta SKP/GG-JGA-108-2022, de
fecha 04.08.2022 y Expediente N° 3346958, mediante la presente tenemos a
bien remitir informacion complementaria a la citada subsanacién de

observaciones.
Sin otro particular y agradeciendo por su gentil atencion, quedamos de usted.
Atentamente,

3T

Marco Chavez
Jafe de Gestion Ambiental
STATEKRAFT PERUO

~~ PERSONA DE CONTACTO /DPTO: ~ 7 TELEFONO: 7 E-MAIL: 7 PAGINA
Marco Chavez / Gestion Ambiental +511 700 8100 marco.chavez@statkraft.com 11
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INFORMACION COMPLEMENTARIA AL
DOCUMENTO DE
SUBSANACION DE OBSERVACIONES

ASUNTO : EVALUACION DEL PLAN DE GESTION AMBIENTAL DE BIFENILOS
POLICLORADOS (PGAPCB) DE LA “CENTRAL HIDROELECTRICA YAUPI”
EMPRESA : STATKRAFT PERU S.A.
REFERENCIA: AUTO DIRECTORAL N° 0189-2022-MINEM/DGAAE
Informe N° 0398-2022-MINEM/DGAAE-DEAE

Registro N° 3213505

DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES

Observacion 1:

En el item 3.3 “Descripcion de las Instalaciones” (Registro N° 3213505, folios 14), el Titular
presentd la descripcidn histéricay general de las instalaciones de captacion y conduccién del
recurso hidrico de la central hidroeléctrica; sin embargo, no incluyé una descripcién con las
caracteristicas de las instalaciones (por ejemplo: la casa de maquinas o S.E. Yaupi, en la
Figura N°1 "Diagrama de flujo de la C.H. Yaupi”) que se encuentran relacionadas con la
actividad de generacion y donde se albergan los equipos en evaluacién; asimismo, no indico
si cuenta con otras instalaciones auxiliares4 que cuenten con existencias y/o residuos en los
gue se haga uso de aceite dieléctrico. De igual manera, de la revision del plano de ubicacion
de la unidad operativa en el Anexo 06 “Plano de C.H. Yaupi” (folio 93), se evidencié que este
no permite visualizar de manera clara la ubicacidén de los equipos e instalaciones en la C.H.
Yaupi, toda vez que, el plano no esta georreferenciado, no contiene grillas, leyenda, ni
etiquetas de los equipos e instalaciones evaluadas. Al respecto, el titular debe:

Describir las caracteristicas generales y precisar la ubicacion de las instalaciones
relacionadas con la actividad de generacion y donde se encuentran los equipos en evaluacion;

Informacién complementaria:

Adicionalmente a lo ya comunicado, se incorpora como informacion complementaria la
descripcion de seis (6) componentes auxiliares ubicados en la CH Yaupi, los cuales no contienen
elementos que pudieran contener PCB y por lo tanto no requieren de una prueba de descarte de
PCB.

Los componentes auxiliares son los siguientes:



Tabla N° 01. Componentes auxiliares

Fotografia

Coordenadas
o UTM -WGS
N Compone Caracteristicas 84 Zona 18S
ntes Este | Norte
Construccion metalica con piso de
1 Carpinteriaicemento, tech,o_ y paredes de 44128 | 88124
planchas metalicas con soporte de 5 59
madera y puerta de mallas metélica.
Almacén | Construccién de piso de concreto,
> (Grasas | pared de concreto y malla metalica, | 44129 @ 88124
aceites) |techo de listones de maderay 6 54
calamina
Almacén | Construccion metélica con piso de
3 de cemento, techo y paredes de 42871 | 88148
materiales | planchas metalicas con soporte de 9 86
madera y puerta de madera.
Construccion metalica con piso de
Taller de cemento, techo y paredes de
maestranz ' 0yp 42887 | 88149
4 a planchas metélicas con soporte de 6 11
madera y puerta de mallas
metdélica.




Construccion metalica con piso de

Almacén 42889 | 88149
de grasas cem,e_nto y techo de planchas 3 03
metalicas.
Taller | Construccion metélica con piso de
variosy |cemento, techo y paredes de 43591 | 88123
almacenes| planchas metélicas con soporte de 3 93

madera y puerta de madera.

Fuente: STATKRAFT, 2023
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Reafirmamos que ninguna cuenta con elementos que requieran de alguna prueba de
descarte de PCB; la carpinteria, almacén de materiales, taller de maestranza y taller
varios y almacenes, poseen elementos no peligrosos. Los materiales peligrosos se
encuentran en el almacén de aceites y grasas, y en el almacén de grasas; pero estos
no implican aceites que puedan requerir de andlisis de descarte de PCB. Al no tenerse
aceites dieléctricos en existencias o residuos, tampoco se tienen residuos peligrosos a
los cuales se les requiera realizar algun analisis de descarte de PCB.

Se adjunta en ANEXO N° 1 el plano de ubicacion actualizado.

ii.  Indicar si cuenta con instalaciones auxiliares (almacenes, talleres, etc.), en los
cuales se haga uso de aceite dieléctrico en existencias y/o residuos; de ser el
caso, indicar su ubicacion y caracteristicas, para lo cual se sugiere usar el
siguiente cuadro:

Nombre de la instalacion o componente “CH. Yaupi”
UTM (WGS 84) E: | N:

6,0

Area dénde se desarrolla la actividad de la | “x
instalacion (m2 o ha)

Informacién complementaria:

Damos mayor alcance de la respuesta inicial y brindamos el dato adicional de la ubicacion
referencial de la CH Yaupi:

Nombre de la instalacion o componente “‘CH. Yaupi”

UTM (WGS 84)* E: 441463 | N: 8812254
Area dénde se desarrolla la actividad de la | “252,741 "

instalacion (m2)*

* Datos referenciales o aproximados

En la CH Yaupi, no contamos con instalaciones auxiliares en las cuales se haga uso o se
almacene aceite dieléctrico en existencias y/o residuos. Unicamente contamos en operacion
con seis (6) transformadores con contaminacién por PCB (concentracion por encima de 50
ppm), los cuales seguirdan operando sin manipulacion hasta diciembre de 2025. Considerando
que Statkraft Perd S.A tiene como compromiso que para nuestras operaciones la compra o
adquisicion de aceite dieléctrico con certificado de libre de PCB, el cual debe estar sustentado
con un informe de ensayo emitido por un laboratorio acreditado por el Instituto Nacional de
Calidad (INACAL) u otro organismo de acreditacion internacional reconocido por el INACAL.

DIAGNOSTICO SITUACIONAL DE LA GESTION DE PCB

Observacion 2:

En el item 4.1. “ldentificacion de las fuentes probables de ser, contener o estar
contaminadas con PCB” (Registro N° 3213505, folios 15 al 20),), el Titular presenté la

Tabla N° 3 “Transformadores” (folio 15 al 17) y Tabla N° 4 “Interruptores” (folios 18 al
6
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20); sin embargo, el Titular no preciso el tipo de transformadores y si cuenta con otros
equipos que puedan contener PCB, acorde a lo indicado en la Tabla N° 5 “Relacién de
equipos y materiales que se fabricaron con PCB” de la Guia para elaboracion del

PGAPCB, como: relés, liquidos hidréaulicos, liquidos hidraulicos, motores eléctricos,

electroimanes o liquidos para transferencia de calor u otros accesorios eléctricos.

Asimismo, de los veintidos (22) transformadores identificados, dos (2) equipos estan

en estado de reserva; no obstante, no precisé las condiciones y lugar de

almacenamiento en los que se encuentran. Por otro lado, el registro fotogréafico de las
existencias de PCB estd incompleto Al respecto, el Titular debe:

i) indicar si cuenta con otros equipos, materiales, que pueden contener PCB
acorde a la Tabla N° 5 de la Guia para elaboracion del PGAPCB; de ser el caso,
presentar unalistadelos equipos y de ser necesario realizar un descarte de PCB
a los equipos que contengan aceite dieléctrico e incluir dicha actividad en el
cronograma

{“‘\

Informacién complementaria:

Se hace una modificacion, de modo que la respuesta queda acorde a la pregunta:

En la CH Yaupi, ho contamos con equipos que puedan contener PCB acorde a la Tabla N° 5
“Relacion de equipos y materiales que se fabricaron con PCB” de la “Guia para elaboracion
del PGAPCB”, mas de los detallados y declarados en el PGAPCB de la CH Yaupi presentado
con carta SKP/GG-JGA-068-2021 y registro N° 3213505. Ademas, nuestra fase de
“Identificacion de las fuentes probables de ser, contener o estar contaminados con PCB”,
dentro de la CH Yaupi, fue finalizada el 2021 con una ejecucién del 100%. (Ver tabla 1.
Cronograma).

ii)  Precisar el tipo de transformadores que conforman su inventario, asimismo,
indicar las condiciones y lugar de almacenamiento de los equipos en estado de
reserva

Informacién complementaria:

Se complementa la respuesta con medidas de control para equipos en reserva:

Al respecto, precisar que los equipos en estado de reserva, se mantienen en la misma
ubicacién donde operaban, esto debido a posibles necesidades operativas y de seguridad
puesto que estos dos equipos son bastantes pesados representando un riesgo en el traslado
por el contenido de PCB que registran (uno con concentracién permitida de PCB de 7 ppmy
el otro con contaminacion con PCB de 135 ppm).

En base al anexo N° 5 Almacenamiento de Equipos con PCB, de la Guia Metodoldgica para
la Elaboracion del Plan de Gestibn Ambiental de Bifenilos Policlorados (PGAPCB) aplicable a
la actividad eléctrica (en adelante, “Anexo N° 5 de la Guia para PGAPCB”), si bien es cierto
esta referido para equipos como existencias o residuos que sean destinados a un
almacenamiento separado de las areas de operacion, algunas de estas medidas pueden ser
de aplicacion para los equipos que se encuentran en reserva dentro de las areas de operacion,
las cuales son:
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- Los dos equipos en reserva que se encuentran en el patio de llaves seran etiquetados
de acuerdo a su concentracion de PCB.

- Serd prohibida la manipulacién de estos equipos por parte del personal de Statkraft,
ya que la manipulacién al momento de su retiro sera por un tercero especializado
acorde a la concentracion de PCB.

- Adicional al sistema de contencion existente, y para prevenir algin goteo o fuga
pequefia relacionado a los equipos en reserva, se les colocard una bandeja
antiderrame a cada uno debajo de las valvulas de toma de muestra.

- Al estar dentro del patio de llaves recibiran una inspeccién anual visual de parte de los
operadores.

- En el escenario poco probable de una fuga de aceite que exceda la capacidad de la
bandeja, el aceite sera contenido por el sistema de contencidn existente y que posee
el patio de llaves. Este escenario lo consideramos muy poco probable debido a que
los transformadores son herméticos y no seran manipulados para movilizacion (ante
la necesidad de reconexién por motivos del servicio no sera necesario movilizar de un
almacén remoto, sino reconectar desde la ubicacion actual). Un escenario de derrame
podria darse solo en el caso de un fenémeno extraordinario, como por ejemplo un
sismo de gran intensidad.

- El patio de llaves representa la mejor ubicacién para los dos (2) equipos en reserva
por estar alejado de cuerpos de agua (descarga de agua turbinada), almacenes y
oficinas.

- Contar con sistema de proteccion contra incendio (extintor para fuego eléctrico).

{“‘\

iii) Completar el registro fotografico con los equipos faltantes y que sea concordante
con el Anexo 01 “Detalles de existencias y residuos inventariados para la
identificaciéon de PCB”.

Al respecto, se realiz6 la actualizacion del registro fotografico en el ANEXO N° 3, luego de
ello, se precisa que la vista fotogréfica faltante se refiere a un equipo donde no se tuvo acceso,
por lo cual se podra contar con vista fotografica de dicho equipo durante el segundo semestre
2023, por su reconocimiento en campo. De cumplir las condiciones para la toma de muestra
de aceite, ésta se podra realizar hasta el primer semestre 2024, posterior a ello se realizara
el andlisis por método cromatografico en laboratorio acreditado por el Instituto Nacional de
Calidad (INACAL) u otro organismo de acreditacion internacional reconocido por el INACAL

GESTION AMBIENTAL DE PCB

Observacion 3:

En la Tabla 7. “Riesgos Asociados” (Registro N° 3213505, folios 25 y 26) el Titular
describio los riesgos asociados a las actividades dentro del ciclo de vida de los
equipos, en relacion aello consideré como actividades: la “Importacion”, “Fabricacion
o Reparacion de equipos”, “Uso”, “Mantenimiento” y “Disposicion final del equipo
(carcasa)”, “Destino final del aceite”. Asimismo, el Titular indicé en el “Cronograma de

8
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los equipos inventariados que no pudieron ser monitoreados (equipos sellados)” (folio
48) que, para finales del afio 2025 los equipos serdn muestreados. Sin embargo; el
Titular no estim¢ la fecha de disposicién final y considerando que se desconoce el afio
de fabricacion y cantidad de aceite dieléctrico de los equipos sellados, existe la
posibilidad de que estos equipos estén contaminados con PCB, lo que generaria un
residuo sélido peligroso contaminado con PCB. Por lo tanto, el Titular debe describir
dentro Tabla 7. “Riesgos Asociados”, la actividad de “almacenamiento temporal de
residuos sélidos contaminados con PCB” e indicar los riesgos asociados y las
acciones atomar.

Informacién complementaria:

Se hacen precisiones respecto a las acciones a tomar por los riesgos asociados. De modo
que la tabla queda de la siguiente manera:

Tabla 1.. Riesgos asociados

ACTIVIDAD RIESGO ASOCIADO ACCIONES A TOMAR

- Exigir para la compra de equipos nuevos, la
certificacion de libre de PCB. Dicho

Ingreso al pais de certificado estara sustentado en un informe

equipos con PCB o de ensayo emitido por un laboratorio

aceites dieléctricos con acreditado por el Instituto Nacional de

PCB Calidad (INACAL) u otro organismo de
acreditacién internacional reconocido por el
INACAL.

- Reparar los equipos con aceite dieléctrico
libre de PCB. Asi se evitara contaminacion
cruzada y dafios al ambiente y salud de los
trabajadores (exigibles a empresas que nos
presten servicios de mantenimiento).

- Exigir el uso de aceite dieléctrico libre de
PCB en la fabricacion de equipos nuevos a

Reparacion de nuestros proveedores.

equipos Uso de aceite Exigir a las empresas que nos prestan

(personal propio dieléctrico con PCB servicio de mantenimiento verificar el

y/o tercero) contenido de PCB (andlisis colorimétrico) en

los aceites dieléctricos después de intervenir

los equipos. De resultar en un aparente
positivo, se realizard& un  andlisis
cromatografico en laboratorio acreditado por

el Instituto Nacional de Calidad (INACAL) u

otro organismo de acreditacion internacional

reconocido por el INACAL.

Pérdidas o derrames | Para equipos con presencia permitida de PCB:

del aceite dieléctrico. - Etiquetar el equipo contaminado con PCB.

Importacion

Uso
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ACTIVIDAD

RIESGO ASOCIADO

ACCIONES A TOMAR

- Etiquetar el equipo contaminado con PCB.
- Inspecciones

- En caso de derrame de aceite sobre suelo

Inspecciones  anuales para verificar
condiciones de operacion/reserva.

Para equipos contaminados con PCB:

anuales para verificar

condiciones de operacion/reserva.

desnudo procedente de equipos con
contaminacién por PCB permitida o por
encima de la concentracidon permitida, se
realizara un analisis de calidad de suelos
segun sefiala el capitulo correspondiente a
Plan de Contingencia.

Mantenimiento

Las técnicas de secado
y/o desencubado de
aceite sin  control,
pueden provocar la
contaminacion cruzada
de los equipos, al
utilizar el mismo
equipamiento para el
mantenimiento de un
equipo con PCB y otro
libre de PCB

Para los equipos libres de PCB y con
concentracion permitida de PCB (debajo de 50
ppm):

- Utilizar aceite libre de PCB en la
reposicion de aceite dieléctrico.

- Exigir al proveedor que previamente al
servicio de mantenimiento otorgue
garantias y certificados que sus equipos
estén libres de PCB y/o sean nuevos.

- Utilizacion de insumos nuevos en el
trasvase de aceite dieléctrico para evitar
contaminacion cruzada.

- Realizar analisis colorimétrico del aceite
dieléctrico del equipo posterior al
mantenimiento y previo a la entrega de
éste. Esta prueba colorimétrica sera con
el Kit Clor-N-Oil de 50 ppm. De notarse
un resultado aparente positivo se tendra
gue realizar la confirmaciéon con una
prueba cromatogréafica en laboratorio
con metodologia acreditada  por
INACAL. La prueba colorimétrica servira
para verificar de manera rapida en
campo que los valores ya registrados del
inventario no han variado a
contaminacion no permitida.

Para los equipos contaminados con PCB en
concentracion igual o por encima de 50 ppm no
prevemos acciones de mantenimiento, ya que
nuestros mantenimientos son correctivos. El
uso y precedentes de los equipos, sumado al

10
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ACTIVIDAD

RIESGO ASOCIADO

ACCIONES A TOMAR

corto plazo para su retiro de operacion,
respaldan la decision de no realizarles
actividades de mantenimiento.

Almacenamiento
temporal

Oxidacion de partes
externas, riesgo
minimo de derrame.

- No se realizard almacenamiento de equipos
sellados o en reserva en ubicaciones
distintas a las actuales, ya que éstos
seguirdn en uso y los de reserva ingresaran
en servicio segun necesidad hasta que
llegue el momento de darles de baja, ello al
final de su vida util. Luego de eso (cercano a
dic. 2025) se procedera al retiro con su
prueba correspondiente de PCB para los
sellados (podran destaparse), los resultados
determinaran si se pueden eliminar como un
residuo peligroso o si deben derivarse a un
proceso de tratamiento y eliminacién acorde
a la concentracion de PCB, ello en base al
anexo 8 Tecnologias para la eliminacién
ambientalmente racional de PCB, de la Guia
de PGAPCB. Alli Statkraft podré elegir entre
las alternativas disponibles en el mercado
previa a disposicion final.
El lugar de almacenamiento o conservacion
de los equipos serd el mismo punto de
ubicacion actual de cada equipo por lo que el
riesgo asociado de caidas y derrames por
transporte se minimiza. Se evita de ese
modo el empleo de Recursos en
implementaciones no necesarias para el
plazo cercano (2025). El riesgo mayor es de
oxidacion de partes externas, lo cual no
compromete ni la funcionalidad del equipo ni
supone riesgos de derrames.

- Los equipos contaminados con PCB
seguiran operando del mismo modo que ha
venido brindando servicio (alternando en
ocasiones a estado de reserva segun
requerimientos del servicio), ya que no son
intervenidos (al contener PCB no presentan
problemas de recalentamiento, ademas no
tienen picos de demanda o sobrecarga).
Serén retirados de servicio a finales del afio
2025, fecha limite para la operacién de
equipos contaminados con PCB. Statkraft

11
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evaluara entonces la oferta del mercado de
ese afio para elegir la opcidbn mas viable de
tratamiento y eliminacion acorde a la
concentracion de PCB, ello en base al anexo
8 de la Guia de PGAPCB, previo a la
disposiciéon  final del equipo &6 su
recuperacion para que continle operando
luego de haber reducido la concentracién por
debajo de los 50 ppm. Al momento de retirar
los equipos contaminados u otro que pudiera
sumarse como contaminado con PCB seran
llevados a instalaciones de un proveedor de
servicios de tratamiento y eliminacién
autorizado en el Peru, por ello no se prevé
zonas de almacenamiento para equipos
contaminados con PCB.

Medidas adicionales se han explicado en

informacion complementaria a la respuesta

de la observacion 2, literal ii), para dos (2)

equipos contaminados con concentracion de

PCB por encima de la permitida y en estado

de reserva. Sin embargo, de dichas medidas

se puede adjudicar algunas de ellas a los
otros cuatro (4) equipos contaminados con

PCB por encima de la concentracion

permitida, dado que estos operan:

- Se les colocarda una bandeja
antiderrame a cada uno debajo de las
vélvulas de toma de muestra.

- Recibiran una inspeccién anual visual de
parte de los operadores.

- Un escenario de derrame de aceite lo
consideramos muy poco probable
debido a que los transformadores son
herméticos y no seran manipulados para
movilizacion. Un escenario de derrame
podria darse solo en el caso de un
fendbmeno extraordinario, como por
ejemplo un sismo de gran intensidad. De
darse se aplicard el plan de
contingencias.

- Los lugares donde operan actualmente
son la mejor ubicacién para los cuatro (4)
equipos por estar alejado de cuerpos de

12
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ACTIVIDAD

RIESGO ASOCIADO

ACCIONES A TOMAR

agua (descarga de agua turbinada),
almacenes y oficinas.

Destino final del
equipo (carcasa)

Inadecuada
disposicion final de
equipos.

Para los equipos contaminados con PCB:

- Dar de baja al equipo (fecha limite
diciembre 2025).

- Se exigira al proveedor procedimientos
para el retiro del equipo evitando fugas o
derrames en todo el proceso.

- Se destinara a las instalaciones del
proveedor los equipos contaminados, lo
mismo para otros equipos que pudieran
mostrar resultados iguales o mayores a
50 ppm (equipos actualmente sellados o
sin acceso).

Considerando que se realizara una

evaluacion detallada para definir el destino

final del equipo, tenemos las siguientes
alternativas a implementarse  hasta

diciembre de 2028:

- Tratamiento de equipo con PCB

- Exportacion de equipo con PCB

El tipo de tratamiento a elegir dependera de la
oferta en el mercado peruano en el afio 2025.
Ello permitird que se pueda dar disposicion final
de manera ambientalmente racional.

Para los equipos con contaminacién permitida
de PCB (menor a 50 ppm) y los equipos libres
de PCB (menor a 2 ppm), se podra disponer a
través de una EO-RS en un relleno de seguridad
autorizado.

Destino final del
aceite

Contaminacién de las
aguas y el suelo por
vertido incontrolado de
aceite.

Contaminacion del
aire, mal
funcionamiento del

incinerador o quema a
cielo abierto.
Comercializacién  de
aceite con PCB para su
reutilizacion.

Para el aceite contaminado con PCB, y apara
aquellos aceites que pudieran mostrar
resultados iguales o mayores a 50 ppm (equipos
actualmente sellados o sin acceso):

- Se exigira al proveedor procedimientos
para el retiro del aceite evitando fugas o
derrames en todo el proceso.

- Se destinar4d a las instalaciones del
proveedor los aceites contaminados, lo
mismo para otros aceites que pudieran
mostrar resultados iguales o mayores a
50 ppm (equipos actualmente sellados o
sin acceso).

13
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ACTIVIDAD RIESGO ASOCIADO ACCIONES A TOMAR

Considerando que se realizara una evaluacion
para definir el destino final del aceite tenemos
las siguientes alternativas a implementarse
hasta diciembre 2028:

- Tratamiento de aceite con PCB

- Exportacion de aceite con PCB
El tipo de tratamiento a elegir dependera de la
oferta en el mercado peruano en el afio 2025.
Ello permitira que se pueda dar disposicion final
de manera ambientalmente racional.

Para los aceites con contaminacion permitida de
PCB (menor a 50 ppm) y los equipos libres de
PCB (menor a 2 ppm), se podra disponer a
través de una EO-RS en un relleno de seguridad
autorizado.

Observacion 4:

En capitulo 5.2 “Evaluacion de Riesgos para la toma de decisiones” (Registro N°
3213505, folios 23 al 35), el Titular indico lo siguiente:

4.2. En el literal B “Actividad de mantenimiento y reparacion del equipo contaminado
con PCB” indico que: “no se realizaran actividades de mantenimiento al equipo
contaminado con PCB. Por lo que la evaluacion de este acdpite NO APLICA” (folio 34);
asimismo, en el item 5.4“Tratamiento y Eliminacién Ambientalmente Racional de PCB”
senalé que: “En los informes ambientales anuales se informara acerca de la gestion
racional del equipo contaminado que se viene implementado” (subrayado agregado)
(folio 39). Al respecto, se advierte que el Titular menciona la existencia de un (1) solo
equipo contaminado con PCB por encima de la concentracion permitida (2 50 ppm),
cuando son (6) seis equipos los que tienen esta condicién (folio 11). Por otro lado, no
se evidenciaron las medidas que realizardn en caso de que algun equipo presente
alguna falla o desperfecto. En ese sentido, el Titular debe: i) precisar y/o corregir la
cantidad de equipos contaminado con PCB por encima de la concentracion permitida
en los items 5.2 y 5.4; e ii) indicar las medidas de manejo a realizar en caso de que
alguno de los equipos contaminados con PCB por encima de la concentracion, deje de
operar por falla o desperfecto.

ii) indicar las medidas de manejo a realizar en caso de que alguno de los equipos
contaminados con PCB por encima de la concentracién, deje de operar por falla o
desperfecto.

Informacién complementaria:
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Sobre el particular, de generarse fallas eléctricas en algin equipo de los seis (6) contaminados
(concentracion mayor a 50 ppm), este no sera intervenido y se debera contemplar su salida
de operacion antes de diciembre del afio 2025, tal como esta previsto inicialmente en el
cronograma. Por lo que se analizara caso por caso la alternativa mas viable que exista en el
mercado futuro para su respectivo proceso de tratamiento y eliminacién acorde a la
concentracion de PCB, ello en base al anexo 8 de la Guia de PGAPCB. Esto habilitara al
equipo y su aceite para disposicion final en relleno de seguridad.

(\V‘\

4.3. En el item 5.2.1 “Riesgos de Contaminaciéon con PCB” (Registro N° 3213505, folios
26 al 35) el Titular indicé que “se realizé la evaluacion de riesgos sélo al equipo
contaminado con PCB”; sin embargo, segun lo seialado en el Anexo 01 “Detalles de
existencias y residuos inventariados para la identificacion de PCB” (folios 163 y 164),
existen dieciocho (18) transformadores (14 equipos sellados, 3 equipos alos que no se
tuvo acceso y 1 sin aceite) que no han sido muestreados y en los que se desconoce la
cantidad de aceite dieléctrico que contienen, y el afio de fabricacion; de acuerdo a lo
mencionado, se prevé que estos trasformadores no muestreados constituyan una
situacién de menor o mayor riesgo para los trabajadores y para el medio ambiente de
acuerdo las concentraciones y cantidades (conocidas y estimadas) de aceite dieléctrico
con PCB. En ese sentido, el Titular debe incluir dentro de su evaluacion de riesgos de
contaminacion con PCB a los equipos no muestreados, estimando sus cantidades de
aceite dieléctrico; y desarrollarla acorde al item 3.4 “Evaluacién de riesgos”, item 5.2
“Evaluacién de riesgos para la toma de decisiones” de la Guia para elaboracién de
PGAPCB y a “Lista de las directrices técnicas del Convenio de Basilea para el manejo
ambientalmente racional (MAR) de desechos de contaminantes organicos persistentes
(COP)” tomando en consideracién lo siguiente:

Estimar la cantidad de aceite dieléctrico en aquellos equipos que se desconoce esta
informacion,

i) Evaluar los riesgos asociados incluyendo las existencias con PCB no
muestreadas y presentar el desarrollo de la metodologia empleada para
determinar dichos riesgos;

i) Presentar el analisis y resultados de la metodologia empleada que permitan
identificar los riesgos frente a estas existencias con PCB.

Informacién complementaria:

Se complementa con la siguiente informacion:

Al haberse realizado una salida de campo complementaria en diciembre de 2022, se ha
actualizado el inventario, con reconocimiento y confirmacién de 15 equipos como sellados,
uno con valvula malograda (a tratar como sellado) y uno (1) sin acceso, para el cual se ha
propuesto su reconocimiento en campo durante el segundo semestre 2023. Asimismo, se
realizé un muestreo y analisis adicional a un transformador.

Por tanto, la Base de Datos y el Inventario de PCB se actualizan en el ANEXO N° 2, el panel
fotogréfico se actualiza en ANEXO N° 3, la Cadena de Custodia en el ANEXO N° 4y el Informe
de Ensayo en el ANEXO N°5.

Asimismo, se precisa lo siguiente:
15
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A. Riesgo de transformadores no muestreados

Aquellos equipos que no fueron muestreados por estar sellados o sin acceso se valoraran en
base a los riesgos principalmente en los siguientes factores ambientales, los que deben
evaluarse para determinar su aplicabilidad y consiguiente valoracién:

Tabla 2. Resumen de riesgos de la operacion de equipos con PCB
Factor Riesgo
Suelo Contaminacion de suelos, contaminacion de aguas superficiales y
subterraneas con PCB
Contaminacion de trabajadores y poblacién en general
Aire Incendio, liberacién de dioxinas y furanos
Agua Contaminacion de flora, fauna y poblacion
Salud y Seguridad | Contaminacion de la poblacién y trabajadores

Se analizan cada uno de los factores:

Suelo:

Se prevé que los equipos que se encuentran sellados no seran intervenidos hasta
diciembre del afio 2025, momento en que se les podra destapar para realizar la toma
de muestras. Esta intervencién supone perjudicar la funcionabilidad del equipo, por lo
gue luego seran dispuestos como corresponda segun resultados de laboratorio.

El equipo sin acceso se identificard si es posible extraer muestras o si se trata de
equipo sellado. Dicho reconocimiento se realizara durante el segundo semestre del
2023. De ser sellado se procedera como el parrafo anterior. De ser factible la toma de
muestra se realizara hasta el primer semestre 2024 para su correspondiente analisis
por cromatografia en laboratorio con metodologia acreditada por INACAL.

De detectarse que los equipos en mencién tengan PCB se previeron las medidas que

se reiteran a continuacion:

Para los equipos contaminados con PCB:

Dar de baja al equipo (fecha limite diciembre 2025).
Se exigira al proveedor procedimientos para el retiro del equipo evitando fugas
o derrames en todo el proceso.
o Se destinara a las instalaciones del proveedor los equipos contaminados, lo
mismo para otros equipos que pudieran mostrar resultados iguales o mayores
a 50 ppm (equipos actualmente sellados o sin acceso).
Considerando que se realizara una evaluacion detallada para definir el destino final del
equipo, tenemos las siguientes alternativas a implementarse hasta diciembre de 2028:
o Tratamiento de equipo con PCB
o Exportacion de equipo con PCB
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El tipo de tratamiento a elegir dependera de la oferta en el mercado peruano en el afio
2025. Ello permitira que se pueda dar disposicion final de manera ambientalmente
racional.

Para los equipos con contaminacion permitida de PCB (menor a 50 ppm) y los
equipos libres de PCB (menor a 2 ppm), se podra disponer a través de una EO-RS
en un relleno de seguridad autorizado.

Aire:
Los equipos no sufren ni sufriran esfuerzos que conlleven a un incendio. La sobrecarga
no esté prevista.

Agua:

La posibilidad de derrames es baja, puesto que estos equipos no seran intervenidos
hasta el 2025 (fecha que contempla el muestreo, analisis, tratamiento y/o disposicién
final) se encuentran en una zona controlada, con bases de concreto y con piedra
chancada, lo cual seria la primera contencién ante cualquier derrame. De producirse
alguna filtracién no consideramos que sea significativa de modo que no alcanzara
cuerpos de agua superficiales 6 subterraneos. Se plantea como medida de prevencién
verificar que los equipos no presenten derrames o fugas hasta su retiro para
tratamiento o exportacion.

Salud y Seguridad:

No se permitira la manipulacién de los equipos por parte del personal que labora en la
CH Yaupi, aparte que no es necesario. Solamente serdn manipulados por personal
externo como parte del retiro, bien sea para tratamiento o exportacion. El personal
externo que ejecute esta actividad debera contar con todas las medidas de prevencion
en salud.

La sociedad, especificamente la poblacién del Centro Poblado Menor Yaupi, no se
vera afectada toda vez que los equipos sellados se encuentra dentro de las
instalaciones de Statkraft y aledafios.

Contaminacién cruzada:

No serd permitido en primer lugar la intervencién de los equipos que resultasen
contaminados con PCB por parte de ningun personal de Statkraft. Como se indicé en
el item anterior al no haber manipulacion para mantenimiento (interno o externo), no
cabe posibilidad de contaminacién cruzada de los equipos sellados, ya sea por
herramientas, magquinas, aceite o residuos. Por lo tanto este punto no se considera
como significativo.

Se considera el analisis por cada caso y se colocan los valores de la metodologia,
resultando en la siguiente tabla:

Tabla 3. Evaluacién cuantitativa de riesgos de la operacion de equipos sellados y
fuera de acceso
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Calidad de suelo 5 | 2 1|10 (|-2|-2|0]|-2]0]5 0O | 0 |-0.24| Baja
Calidad de aire 2 0 1 1 /12|20 |-21|0 5 0 0 [-0.12| Baja
Ruidos 0 0 0 1 0 0 0 0 0 2 0 0 | 0.00 0
REM 0 0 0 1 0 0 0 0 0 |10] O 0 | 0.00 0
Calidad de agua 2 2 1|10 (|-2|-2|0]|-2]0]5 0| 0 |-0.15| Baja
Salud 5 2 0 1 (7,10 |-2|-21|0 5 0 0 |-0.44| Baja
Seguridad 5 2 0 11710 ]|-2|-21]0 5 0 0 |-0.44| Baja
Contaminacioén

cruzada 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 | 0.00 0

Como se puede apreciar, el resultado para cada parametro es de significancia baja, pues
existen una serie de controles aplicables, asi como la consideracién del tamafio de equipos,
ubicacién, peso del aceite, distancia con la poblacién, prohibiciones de manipulacion, entre

otros.

iii) Proponer medidas de control del riesgo,

Considerando todas sus existencias con PCB (libre de PCB, concentracion permitiday
contaminado con PCB). Es necesario precisar que el Titular debe considerar en las
metodologias de evaluacién de riesgos, las cantidades de aceites dieléctricos
conocidos y estimados.

Informacién complementaria:

Debido a la salida de campo de reconocimiento y muestreo de diciembre 2022, se actualiza
la respuesta del siguiente modo:

1. Paralos equipos sellados:

a) Se presentaron mediante cronograma fecha estimada para el muestreo de los equipos,
lo que determinara las acciones a tomar. No se intervendra los equipos hasta
terminado el proceso de baja. Los equipos sellados una vez abiertos se puede
comprometer su funcionalidad sobretodo si son equipos antiguos, y es la Unica forma
de tomar muestras de aceite, por ello todo equipo sellado también se mantendra en el
lugar actual (operando o en reserva) hasta el momento oportuno de su proceso de
baja y posterior toma de muestras. Segun los resultados de laboratorio se podra
derivar a cada equipo bien a disposicién final como residuo peligroso en relleno de
seguridad (libre de PCB hasta valores menores a los 50 ppm) 6 en caso iguale o
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supere los 50 ppm derivar a un proceso de tratamiento y eliminacién acorde a la
concentracion de PCB, ello en base al anexo 8 “Tecnologias para la eliminacion
ambientalmente racional de PCB” de la “Guia metodoldgica para la elaboracion del
plan de gestién ambiental de bifenilos policlorados (PGAPCB) aplicable a la actividad
eléctrica” (en adelante, “Guia de PGAPCB?”). Ello evita movilizaciones previas que
aumentarian los riesgos de caidas y derrames, asi también se evita implementaciones
0 construcciones adicionales no necesarias de areas de almacenamiento sin certeza
de PCB.

b) El personal encargado de mantenimiento sea propio o de terceros, utilizara los equipos
de proteccion personal (EPP) cuando se dé la intervencién de los equipos. Cabe
resaltar que tal intervencion no involucra el aceite del interior sino partes externas sin
contacto con aceite, puesto que son sellados, a pesar de ello es necesario el uso de
los EPP. Esto mientras el equipo esté en servicio o reserva, segun requerimientos del
servicio.

c) Al momento de realizar la toma de muestra el equipo sera destapado, por lo que sera
considerado no utilizable. Una vez recibidos los resultados, de tenerse concentracion
mayor o igual a 50 ppm, seran prohibidos de toda manipulacion por parte de personal
propio de Statkraft.

d) En caso se decida dar de baja 'y reemplazar estos equipos sellados, se ha establecido
dentro de las bases de los concursos para adquisicibn (compra) de equipos
(transformadores e interruptores) y/o aceites dieléctricos que los proveedores otorguen
un certificado de “libre de PCB” del aceite a emplear en tales equipos. Dicho certificado
estara sustentado en un informe de ensayo emitido por un laboratorio acreditado por
el Instituto Nacional de Calidad (INACAL) u otro organismo de acreditacién
internacional reconocido por el INACAL.

e) En la oferta futura del mercado se buscaran empresas especializadas que realicen
todo el proceso de tratamiento y eliminacion acorde a la concentracion de PCB,
mencionado en literal a), ello en base al anexo 8 de la Guia de PGAPCB. Ello habilitara
al equipo para disposicion final en relleno de seguridad.

f) Lo mencionado en los presentes literales, le aplica también para el transformador
energizado que probablemente posee valvula malograda (durante el muestreo en 2021
no se pudo extraer y se concluy6 esto por parte de los especialistas). El equipo seguira
operando hasta el final de su vida util, momento en que sera destapado.

2. Para el equipo que no hubo acceso:

a) Se presentd mediante cronograma fecha estimada para el muestreo para determinar
las acciones a tomar. Para el equipo que no se tuvo acceso (01 transformador), se
gestionara reconocimiento durante el segundo semestre del afio 2023. De ser sellado
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se procedera como el numeral 1, de ser factible la toma de muestra se gestionara
durante el primer semestre 2024. La amplitud de este cronograma obedece a la
facilitacion de accesos y a eventuales cortes de energia necesarios para realizar la
toma de muestra. Lo que requiere de programacién que no perjudique el servicio y
gue se esta agregando en la tabla 06 y 07 del presente documento.

b) El personal encargado de mantenimiento, sea propio o de terceros, utilizara los
equipos de proteccion personal (EPP) cuando se dé la intervencién del equipo. Cabe
resaltar que tal intervencion no involucra el aceite del interior sino partes externas sin
contacto con aceite, a pesar de ello es necesario el uso de los EPP.

3. Paralos equipos contaminados con PCBs

e Se ha establecido dentro de las bases de los concursos para adquisicion (compra)
de equipos (transformadores e interruptores) y/o aceites dieléctricos que estos
presenten el respectivo certificado que acredite que se encuentran libres de PCB.

e FEtiquetar el equipo contaminado con PCB.

e Inspecciones anuales para verificar condiciones de operacién/reserva.

e El equipo no sera intervenido hasta la fecha de su disposicion final que dé como
resultado en la toma de decisiones.

e Dar de baja al equipo (fecha limite diciembre 2025).

e Se exigira al proveedor procedimientos para el retiro del equipo evitando fugas o
derrames en todo el proceso.

e Se destinara a las instalaciones del proveedor el equipo contaminado, lo mismo para
otros equipos que pudieran mostrar resultados iguales o mayores a 50 ppm (equipos
actualmente sellados o sin acceso). Las instalaciones del proveedor deberan contar
con condiciones de almacenamiento de equipos con PCB de acuerdo al Anexo N° 5
de la Guia para PGAPCB.

e Statkraft Perl S.A. evaluara en el afio 2025 a 2028, en primer lugar, la oferta en el
mercado peruano para tratamiento y eliminacién acorde a la concentracién de PCB,
ello en base al anexo 8 de la Guia de PGAPCB de aceite contaminado con PCB.
Asimismo en segundo lugar, evaluara si los equipos que requieren tratamiento
pueden ser reinsertados a operacion luego de la descontaminacién. De no ser asi, la
descontaminacioén sera realizada para viabilizar su disposicién final en un relleno de
seguridad, con una EO-RS.

4. Paralos equipos libres de PCB

a) En caso la empresa opte por dar de baja y reemplazar alguno de los equipos libres de
PCB: Se ha establecido dentro de las bases de los concursos para adquisicion
(compra) de equipos (transformadores e interruptores) y/o aceites dieléctricos que los
proveedores otorguen un certificado de “libre de PCB” del aceite a emplear en tales
equipos. Dicho certificado estara sustentado en un informe de ensayo emitido por un
laboratorio acreditado por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL) u otro organismo
de acreditacion internacional reconocido por el INACAL.
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b) El personal encargado de mantenimiento utilizaré los equipos de proteccion personal
(EPP) cuando se dé la intervencién de los equipos, tanto para los equipos libres de
PCB como los que tienen presencia permitida de PCB (<50 ppm). EI mantenimiento
generalmente no implica manipulacion de valvulas sino de parte externa de conexion.

c) Exigir al proveedor que previamente al servicio de mantenimiento otorgue garantias y
certificados que sus equipos estén libres de PCB y/o sean nuevos. Ello evitara la
contaminacion cruzada.

d) Utilizacibn de insumos nuevos en el trasvase de aceite dieléctrico para evitar
contaminacion cruzada.

e) Realizar andlisis colorimétrico del aceite dieléctrico del equipo posterior al
mantenimiento y previo a la entrega de éste. Esta prueba colorimétrica sera con el Kit
Clor-N-Oil de 50 ppm. De notarse un resultado aparente positivo se tendra que realizar
la confirmacién con una prueba cromatografica en laboratorio con metodologia
acreditada por INACAL. La prueba colorimétrica servira para verificar de manera rapida
en campo que los valores ya registrados del inventario no han variado a contaminacion
no permitida.

f) De igual manera, enfatizar que el mantenimiento de los equipos es correctivo, esto se
daran de acuerdo a la eventualidad y no tiene una frecuencia periédica. Por tanto, en
el Informe Ambiental Anual se informara de los equipos intervenidos o en su defecto
se informara que no hubo intervencién de dichos equipos.

g) Para disposicién final de estos equipos, sera posible realizarla en un relleno de
seguridad, tanto la parte metalica y componentes como el aceite.

{“‘\

5. Paralos equipos contaminados con presencia permitida

a) En caso la empresa opte por dar de baja y reemplazar equipos con contaminacion
permitida de PCB (igual o mayor a 2 ppm y menor a 50 ppm): Se ha establecido dentro
de las bases de los concursos para adquisicion (compra) de equipos (transformadores
e interruptores) y/o aceites dieléctricos que los proveedores otorguen un certificado de
‘libre de PCB” del aceite a emplear en tales equipos. Dicho certificado estara
sustentado en un informe de ensayo emitido por un laboratorio acreditado por el
Instituto Nacional de Calidad (INACAL) u otro organismo de acreditacion internacional
reconocido por el INACAL.

b) EIl personal encargado de mantenimiento utilizara los equipos de proteccién personal
(EPP) cuando se dé la intervencién de los equipos, tanto para los equipos libres de
PCB como los que tienen presencia permitida de PCB (<50 ppm). El mantenimiento
generalmente no implica manipulacion de valvulas sino de parte externa de conexion.

c) Exigir al proveedor que previamente al servicio de mantenimiento otorgue garantias y
certificados que sus equipos estén libres de PCB y/o sean nuevos. Ello evitara la
contaminacioén cruzada.

d) Utilizacibn de insumos nuevos en el trasvase de aceite dieléctrico para evitar
contaminacioén cruzada.

e) Realizar analisis colorimétrico del aceite dieléctrico del equipo posterior al
mantenimiento y previo a la entrega de éste. Esta prueba colorimétrica seré con el Kit
Clor-N-Qil de 50 ppm. De notarse un resultado aparente positivo se tendra que realizar
la confirmacion con una prueba cromatografica en laboratorio con metodologia
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acreditada por INACAL. La prueba colorimétrica servira para verificar de manera rapida
en campo que los valores ya registrados del inventario no han variado a contaminacion
no permitida.

f) De igual manera, enfatizar que el mantenimiento de los equipos es correctivo, esto se
daran de acuerdo a la eventualidad y no tiene una frecuencia periédica. se informara
de los equipos intervenidos o en su defecto se informard que no hubo intervencion de
dichos equipos.

g) Para disposicion final de este equipo, sera posible realizarla en un relleno de
seguridad, tanto la parte metélica y componentes como el aceite.

Observacion 5:

En el item 5.3. “Manejo ambientalmente racional de existencias y residuos con PCB”
(Registro N° 3213505, folios 35 al 37), el Titular indic6 lo siguiente:

5.1. En el literal a) “Capacitaciéon en el manejo de las existencias y residuos con PCB”,
indicé que: “se propone realizar capacitaciones con frecuencia anual hasta el afno 2025”
(folio 35); sin embargo, el Titular no ha considerado el eventual caso, en el que alguno
de los equipos (14) sellados sin muestrear o aguellos (3) alos que se tiene impedimento
para acceder a la toma de muestra, constituyan una existencia contaminada con PCB
hasta el término de su vida util y respectiva disposicién final o resulte un residuo
contaminado con PCB almacenado hasta el afio 2028; asimismo, no precisoé si las
capacitaciones se aplicaran a todo el personal de la central o solo para aquel personal
vinculado al manejo de aceite dieléctrico; tampoco indic6 cual es el medio de
verificaciéon de la ejecucion de dichas capacitaciones. Por lo tanto, el Titular debe, i)
considerar las capacitaciones anuales, mientras no hayan sido dispuestos en un
relleno de seguridad o eliminados por ser pasibles de contener o estar contaminadas
con PCB; vy ii) precisar que personal sera capacitado y los medios de verificacion
(grabaciones, lista de asistencia, certificados o constancias de capacitacion etc.) de la
ejecucioén de las capacitaciones programadas.

Informacién complementaria:

Se complementa la respuesta, quedando de la siguiente manera:

La capacitacién estara dirigido a todo el personal operativo del sistema de generacion y
transmision de Statkraft Perl S.A., que tenga dentro de sus actividades la manipulaciéon de
equipos que contengan aceites dieléctricos.

Los indicadores de dichas capacitaciones como medios de verificacion seran el “Registro de
capacitacion” y el “Informe de capacitacion”. Hasta el 2025 la tematica incluira las acciones a
seguir segun cada caso (libre, contaminacion permitida o contaminacion con PCB) de modo
gue todo personal sabra como actuar de manera segura en cualquier escenario. Es importante
sefialar que el personal propio no manipulara los equipos que sean dados de baja ni los
equipos sellados como medida preventiva, ello también se indicara en las capacitaciones. Los
resultados de los equipos actualizaran el inventario y ello sera informado mediante los
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Informes Ambientales Anuales. Posteriormente, de 2025 a 2028, las capacitaciones iran
acorde alatematica de PCB que se realice, como por ejemplo las tecnologias para tratamiento
y eliminacién ambientalmente racional de PCB que haya elegido Statkraft en dicho afio y
posteriores, asi como los avances y resultados del tratamiento y eliminacién. Posterior al 2028,
debemos sefalar que las capacitaciones no caducan, son de caracter permanente, por lo que
los temas a abordar seran las medidas de control para adquisicién de equipos y aceites
nuevos. Por temas de espacio en las tablas del cronograma y presupuesto solamente figuran
hasta 2025, pero por lo antes dicho resaltamos que tienen caracter permanente.

(\V‘\

5.2. En el literal b) “Medidas de prevencion de riesgos ocupacionales y contaminacion
del ambiente — Mantenimiento” (folio 32) el Titular senalé:

i. El mantenimiento se ejecutard: “solo para los equipos libres de PCB”; sin embargo,
de acuerdo a la Tabla 7. “Riesgos asociados” consideré para la actividad de
mantenimiento a los equipos “Libres de PCB” y l0s equipos con presencia permitida
de PCB; por lo tanto, el Titular debe sustentar por qué no se ha considerado a los
equipos con concentraciéon permitida de PCB y corregir el literal b) “Medidas de
prevencion de riesgos ocupacionales y contaminacion del ambiente — Mantenimiento”
considerando alos equipos con presencia permitida de PCB.

Informacién complementaria:

Para esta observacion se dio respuesta en la observacion 3 y su correspondiente informacion
complementaria

5.3. En el literal b) “Medidas de prevencion de riesgos ocupacionales y contaminacion
del ambiente — Etiquetado” (folio 33) el Titular sefialé que “El etiquetado se realizara
solo para los seis (6) equipos contaminados con PCB y para los ocho (8) equipos con
concentraciéon permitida de PCB.”; en relacion a ello, a fin de verificar los equipos
“Libres de PCB” sea identificados de manera clara para su gestién se recomienda el
etiquetado de dichos equipos; asimismo, luego del muestreo de los equipos no
monitoreados, si fuera el caso el Titular debe etiquetar Existencias con presencia
permitida de PCB y/o por encima de la concentracién permitida de PCB para lo cual se
sugiere usar los siguientes colores para el etiguetado:

Existencias y/o residuos libres de PCB Verde
Existencias y/o residuos con presencia permitida de PCB | Amarilla
Existencias y/o residuos por encima de la concentracion Rojo
permitida de PCB

Informacién complementaria:

Se hace una precision respecto de la concentracion con presencia permitida, quedando el
texto del siguiente modo:

En cumplimiento a lo mencionado en la Guia Metodologia para el inventario de existencias y
residuos para la identificacién de bifenilos policlorados (PCB), en su apartado 2.5 “Etiquetado
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de existencias y residuos”, en cuanto al etiquetado, Statkraft Peru S.A se compromete a
etiquetar los equipos con presencia permitida (2 a <50 ppm) y los que superan la
concentracion permitida (> 50 ppm). Tomando como referencia los colores:

Existencias y/o residuos con presencia permitida de PCB

Existencias y/o residuos por encima de la concentraciéon
permitida de PCB

Rojo

Es importante mencionar que las observaciones deben cefiirse al cumplimiento estricto de la
Guia y deméas normas que regulan la gestién de PCB, por lo tanto, una recomendacién no
necesariamente constituye una observacion. En tal sentido, se deja abierta la posibilidad de
Statkraft del Pera S.A. proceda con el etiquetado de los equipos libres de PCB.

5.4. En el literal c), indicé que: “Para la compra o adquisiciéon de equipos (...) y/o aceite
dieléctrico (...), el proveedor debera presentar certificado(s) donde se indique que se
encuentra(n) “Libre de PCB”, el cual debe ser emitido por una entidad debidamente
acreditada por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL) u otro organismo de
acreditacion internacional reconocido por el INACAL” (folio 36). Sin embargo, es
importante precisar que los certificados que acreditan la condicion de “libre de PCB”
deben estar respaldos por un informe de ensayo de un laboratorio acreditado por
INACAL u otro organismo de acreditacion internacional reconocido por el INACAL, en
el que seindique que laconcentracién de PCB es menor a 2 ppm. Por lo tanto, el Titular
debe complementar el lineamiento para la adquisicion de equipos nuevos “Libre de
PCB”, donde el certificado que acredita la condicion de “Libre de PCB” debe estar
validado por un informe de ensayo de laboratorio acreditado por INACAL u otro
organismo de acreditacién internacional reconocido por el INACAL.

Informacién complementaria:

Se realiza una modificacion relacionada a la alternativa de andlisis en un organismo de
acreditacion internacional:

Se modifica y corrige el apartado c) del item 5.3. “Manejo ambientalmente racional de
existencias y residuos con PCB” como se muestra a continuacion:

c) Compra de equipos libres de PCB

Para la compra o adquisicion de equipos (transformadores, interruptores y otros) y/o
aceite dieléctrico (en presentacion de cilindro u otro similar), el proveedor debera
presentar certificado(s) que acredite la condicion de “Libre de PCB”, el cual debe estar
sustentado con un informe de ensayo emitido por un laboratorio acreditado por el
Instituto Nacional de Calidad (INACAL) u otro organismo de acreditacion internacional
reconocido por el INACAL.
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5.5. En el Anexo 01 “Detalles de existencias y residuos inventariados para la
identificacion de PCB” (folio 163 y 164) en las filas 1 al 3, del 23 al 33 y del 35 al 40 el
Titular indicd que existen veinte (20) transformadores cuyo numero de serie figura
como “No disponible”, por o que la ausencia de este atributo en el etiquetado
dificultaria la identificacion de las existencias y residuos para el seguimiento y control
de las medidas de manejo propuestas. Por lo tanto, el Titular debe asighar un nimero
de identificacién Unico, para los equipos con numero de serie “No disponible”, el cual
puede ser el numero de inventario patrimonial.

{“‘\

Informacién complementaria:

Al respecto, se adjunta la Base de Datos e Inventario de PCB actualizado (Ver ANEXO 02).

5.6. Por altimo, el Titular no ha definido ni planificado las actividades para el descarte
de PCB de sus existencias pendientes de muestreo, dieciocho (18) transformadores;
por lo tanto, el Titular, debe definir y planificar las actividades para el descarte de PCB
de los equipos que no han sido muestreados, precisando las acciones a tomar sobre
aguellos alos que no se tuvo acceso inicialmente.

Informacién complementaria:
Se hacen precisiones a raiz del reconocimiento en campo, muestreo y analisis realizado en
diciembre de 2022. Por lo cual la respuesta queda de la siguiente manera:

Para el equipo que no se tuvo acceso (1 transformador), se gestionara su reconocimiento, que
tendra lugar durante el segundo semestre 2023. De cumplir las condiciones para la toma de
muestra de aceite, ésta se podra realizar hasta el primer semestre 2024, y se realizara el
andlisis por método cromatogréafico en laboratorio acreditado por el Instituto Nacional de
Calidad (INACAL) u otro organismo de acreditacion internacional reconocido por el INACAL.
Caso contrario, querra decir que se trata de un equipo sellado y que sera gestionado como
tal. La amplitud de este cronograma obedece a cortes de energia necesarios para realizar la
toma de muestra, asi como dificultades en el acceso a la zona, lo que requiere de
programacion que no perjudique el servicio.

Los 15 equipos sellados y el equipo con valvula malograda* continuaran operando hasta el
final de su vida util o la culminacién del afio 2025, lo que suceda primero, puesto que al estar
sellados se compromete su funcionalidad si se aperturan para obtener muestra de aceite.
Estos equipos no seran manipulados hasta el momento de su prueba, que es posterior a la
baja del equipo.

* El equipo viene operando en funciones de alumbrado de un sector de la central, el cual es
de bajo uso. El diagndstico del personal de campo y personal de Statkraft es que posee valvula
malograda. Verificar el estado y nivel de aceite implicaria destapar el equipo, conllevando a
una posible falla futura. Por ello sera tratado como un equipo sellado.

Observacién 6:
En el item 5.4 “Tratamiento y eliminacion ambientalmente racional de PCB” (Registro
N° 3213505, folios 34 al 39), el Titular sefialé lo siguiente:
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6.1. Describi6é y calculé los indicadores de seguimiento de la Gestién Ambientalmente
Racional (GAR) de PCB y las variables que los conforman. Sin embargo, de la revision
del Anexo 01 “Detalles de existencias y residuos inventariados para la identificaciéon de
PCB” (folios 163 y 164) se verifica que se desconoce el peso de los equipos y aceites
dieléctricos en veintisiete (27) de los cuarenta (40) transformadores y en todos
(veintiuno 21) los interruptores inventariados, 1o que alteraria notablemente el calculo
de las variables (“peso total de aceite” y “peso de equipos”™). Por otro lado, desconocer
el peso de los equipos y aceites dieléctricos también alteraria significativamente el
calculo de los indicadores, si los diecisiete (17) equipos con aceite dieléctrico no
muestreados (14 sellados y 3 a los gque no se tuvo acceso) contuvieran una
concentracién de PCB mayor a 50 ppm; hay que considerar que los indicadores de
seguimiento tienen la finalidad de ajustar el cronograma o continuar con el programa
establecido. Por lo tanto, el Titular debe recalcular los indicadores y variables que los
conforman, estimando el peso de los equipos y aceites dieléctricos de los veintisiete
(27) transformadores y veintiun (21) interruptores, en los que se desconoce

estos valores.

Informacién complementaria:

Se actualiza los indicadores en base al ultimo andlisis realizado al transformador.

a) Indicador de avance en el descarte de PCB

D (PCB) = (nimero de equipos con descarte de PCB / # total de equipos) * 100
Numero de equipos con descarte: 44

Numero total de equipos: 61

D(PCB) = (44/61)*100

D(PCB) =72.13 %

b) Indicador de equipos (sean existencias o residuos) contaminados

C (PCB)n = (numero de equipos con PCB > 50 ppm / # total de equipos) * 100
- Numero de equipos con PCB >50 ppm: 6
- Ndmero total de equipos: 61
- C(PCB)n = (6/61)*100

C (PCB)n = 9.8 %

c) Indicador de peso de equipos contaminados con PCB - C (PCB)kg

C (PCB)kg = (peso de equipos con PCB > 50 ppm / peso total de equipos) * 100
- Peso de equipos con PCB >50 ppm: 4070
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- Peso total de equipos: 227211
- C (PCB)kg = (4070/227211 )*100
C (PCB)kg =1.79%

d) Indicador de peso de aceite dieléctrico contaminado con PCB - C (PCB)ac

C (PCB)ac = (peso de aceite con PCB > 50 ppm / peso total del aceite) * 100

- Peso de aceite con PCB >50 ppm: 1432.5
- Peso total del aceite: 58700
- C (PCB)ac =(1432.5/58700)*100

C (PCB)ac = 2.44 %

Indicadores de seguimiento de los avances en la eliminacion:

a) Indicador de equipos contaminados con PCB eliminados - E (PCB)n

E (PCB)n = (nimero de equipos con PCB eliminados / # total de equipos con PCB) *
100

Se aplicara el presente indicador luego de la evaluacion técnico-econdémica realizada
por Statkraft para definir la tecnologia mas conveniente y viable técnicamente, ya sea
para el tratamiento o exportacién. La actualizacién de ello, de darse, figurara en el
informe ambiental anual correspondiente. Asimismo, se actualizara de acuerdo a los
monitoreos efectuados a los equipos sellados (de encontrarse equipos con

concentracién de PCB).
b) Indicador de peso de equipos contaminados con PCB eliminados - E (PCB)kg

E (PCB)kg = (peso de equipos con PCB eliminados / peso total de equipos con PCB)
*100

Se aplicara el presente indicador luego de la evaluacion técnico-econdmica realizada
por Statkraft para definir la tecnologia mas conveniente y viable técnicamente, ya sea
para el tratamiento o exportacion. La actualizacion de ello, de darse, figurara en el
informe ambiental anual correspondiente. Asimismo, se actualizara de acuerdo a los
monitoreos efectuados a los equipos sellados (de encontrarse equipos con

concentracion de PCB).

¢) Indicador de peso de aceite dieléctrico contaminado con PCB eliminados - E (PCB)ac

E (PCB)ac = (peso de aceite con PCB eliminado / peso total del aceite con PCB) * 100
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Se aplicara el presente indicador luego de la evaluacion técnico-econémica realizada
por Statkraft para definir la tecnologia mas conveniente y viable técnicamente, ya sea
para el tratamiento o exportacion. La actualizacion de ello, de darse, figurara en el
informe ambiental anual correspondiente. Asimismo, se actualizar4 de acuerdo a los
monitoreos efectuados a los equipos sellados (de encontrarse equipos con
concentracion de PCB).

{“‘\

6.2. Preciso6 que aplicard los indicadores de seguimiento de los avances de eliminacion
luego de la evaluacién técnico-econdmica para definir la tecnologia mas conveniente y
viable técnicamente. Sin embargo, la finalidad de la aplicacién de los indicadores de
seguimiento de los avances de eliminacion es aportar informacion para hacer
proyecciones y definir conjuntamente con las tecnologias de eliminacién, asi como un
cronograma que sustente la eliminacién ambientalmente racional de las existencias
contaminadas con PCB. Por lo tanto, el Titular debe calcular y presentar los indicadores
de seguimiento de los avances en la eliminacidn. Al respecto, de la Guia de Inventario
y la Guia para elaboracion de PGAPCB, se desprende que los equipos con
concentraciéon de PCB mayor a la permitida (2 50 ppm), deben pasar por una eliminacion
ambientalmente racional de PCB. En ese sentido, la comercializacion de dichos equipos
se encuentrarestringida, debiendo pasar por un tratamiento previo; asimismo, el Titular
debe tener en consideracion lo establecido en el numeral 85.1 del articulo 855 del
RPAAE. Y para el caso de equipos y aceites con concentracién permitida de PCB, al
término de su vida (til, se recomienda que estos deben ser dispuestos como “Residuos
peligrosos” mediante una Empresa Operadora de Residuos (EO-RS); y en caso se
comercialicen, debe ser a través de una Empresa Comercializadora de Residuos (EC-
RS). En este sentido, el Titular debe precisar si al término de la vida util o ciclo de vida
de los equipos (carcasa) y aceites dieléctricos con presencia permitida de PCB, estos
seran dispuestos como residuos peligrosos mediante una EO-RS o0 seran
comercializados a través de una EC-RS.

Informacién complementaria:

Se hacen unas precisiones, quedando la respuesta del siguiente modo:
Respecto a lo mencionado, Statkraft Pert S.A tomara las siguientes acciones:

- Treinta (30) equipos de la CH Yaupi, se encuentran libres de PCB y ocho (08) equipos
se encuentran contaminados con presencia permitida. En el eventual caso que se den
de baja, los equipos y sus aceites seran transportados por una empresa autorizada
(Empresa Operadora de Residuos) y dispuestos en un relleno de seguridad.

- Para los seis (06) equipos contaminados con PCB por encima de la concentracion
permitida (mayor o igual a 50 ppm), se tiene planeado lo siguiente:

Dar de baja al equipo (fecha limite diciembre 2025).

Se exigira al proveedor procedimientos para el retiro del equipo evitando fugas
o derrames en todo el proceso.

Etiquetar los equipos contaminados con PCB.

Inspecciones anuales para verificar condiciones de operacion.
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Considerando que se realizara una evaluacion detallada para definir el destino final del
equipo, tenemos las siguientes alternativas a implementarse hasta diciembre de 2028:

{“‘\

Tratamiento de equipo con PCB
Exportacion de equipo con PCB

Para el aceite contaminado con PCB, considerando que se realizara una evaluacion
para definir el destino final del aceite tenemos las siguientes alternativas a
implementarse hasta diciembre 2028:

Tratamiento de aceite con PCB

Exportacion de aceite con PCB
Medidas adicionales se han explicado en informacién complementaria a la respuesta
de la observacion 2, literal ii).

De similar forma, cuando se tengan los resultados del muestreo de los diecisiete (17) equipos
no monitoreados y ademas se les dé de baja, segun los resultados de laboratorio se podra
derivar a cada equipo bien a disposicion final como residuo peligroso en relleno de seguridad
(libre de PCB hasta valores menores a los 50 ppm) 6 en caso iguale o supere los 50 ppm
derivar a un proceso de tratamiento y eliminacién acorde a la concentracion de PCB, ello en
base al anexo 8 “Tecnologias para la eliminacion ambientalmente racional de PCB” de la “Guia
metodoldgica para la elaboracién del plan de gestion ambiental de bifenilos policlorados
(PGAPCB) aplicable a la actividad eléctrica” (en adelante, “Guia de PGAPCB?”). Ello evita
movilizaciones previas que aumentarian los riesgos de caidas y derrames, asi también se
evita implementaciones O construcciones adicionales no necesarias de areas de
almacenamiento sin certeza de PCB. Asimismo, de ser necesario, se actualizaran los
indicadores de seguimiento en los avances de la eliminacion para equipos contaminados con
PCB en una concentracién mayor a la permitida.

Los equipos identificados como libres de PCB o con contaminaciéon con PCB en concentracion

permitida podran ser dispuestos en un relleno de seguridad, tanto la parte metélica y
componentes como el aceite.

CRONOGRAMA PRESUPUESTO Y RESPONSABILIDAD

Observacion 7:

En el item 6. “Cronograma, presupuesto y responsables” (Registro N° 3213505, folios
46 al 48), el Titular indicé lo siguiente:

7.2. En el Cuadro “Cronograma de Actividades” (folio 46), presenté las actividades del
PGAPCB, y en el Cuadro “Presupuesto y Responsables (folio 47), la informacion sobre
el presupuesto y responsable de las actividades que se realizaran en el PGAPCB. Sin
embargo, los cuadros no guardan coherencia, pues en el Cuadro “Cronograma de
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Actividades” se indic6é que las medidas para contar con equipos libres de PCB seran
anuales, pero en el Cuadro “Presupuesto y Responsables” solo se asigné presupuesto
para el primer ano. En este sentido, el Titular debe corregir el Cuadro “Cronograma de
Actividades” y el Cuadro “Presupuesto y Responsables”, de forma que guarden
relacion entre si.

Informacién complementaria:

Se realiza la aclaracién de la respuesta, quedando de la siguiente manera:

La implementacion de medidas para contar con equipos libres de PCB, se establecié durante
el primer afio (2021), debido a que en dicho afio fueron instaurados los nuevos requisitos en
los procedimientos de adquisicion en nuestra area de compras, que implican clausulas en los
concursos Yy finalmente en los contratos. Dichas clausulas sefialan la obligatoriedad de que
en los concursos para adquisicion (compra) de equipos (transformadores e interruptores) y/o
aceites dieléctricos los proveedores otorguen un certificado de “libre de PCB” del aceite a
emplear en tales equipos. Dicho certificado estara sustentado en un informe de ensayo emitido
por un laboratorio acreditado por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL) u otro organismo
de acreditacion internacional reconocido por el INACAL. Estos nuevos requisitos instaurados
en 2021 son a futuro de manera indeterminada, es decir esta medida no tiene fecha de
caducidad. Por ello las actividades de cumplimiento y seguimiento de estas medidas se
consideran permanentes de acuerdo a lo sefialado en nuestro cronograma y presupuesto.

7.3. Se presentd un cronograma adicional para el muestreo y analisis para los equipos
inventariados que no pudieron ser monitoreados (folio 48); sin embargo, el Titular
indicé que es el “Cronograma de los equipos inventariados, pero que no pudieron ser
monitoreados (equipos sellados)” (subrayado agregado); por lo que, no queda claro el
alcance del cronograma, si este solo aplica para los equipos sellados o estan incluidos
los equipos a los que no se pudo tener acceso, ademas no ha presentado el
presupuesto para la ejecucién de las actividades indicadas en dicho cronograma,;
asimismo, cabe indicar que el PGAPCB debe contener un solo cronograma en el cual
se detallen todas las actividades que se realizaran; también, debe contener el
presupuesto y responsables por cada actividad. Por lo tanto, el Titular debe precisar el
alcance del cronograma o de ser el caso incluir dentro del cronograma y presupuesto
las actividades de gestion de los equipos alos que no se tuvo acceso; asimismo, debe
presentar el presupuesto asighado para el muestreo y andlisis luego de su vida Gtil para
los diecisiete (17) equipos con aceite dieléctrico no muestreados e incluir esta actividad
dentro del cronograma de su PGAPCB.

Informacién complementaria:

A continuacion, se presenta el cronograma y presupuesto integrados respectivamente y que
toma en cuenta las actualizaciones de la presente informacion complementaria:
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2021 2022 2023 2024 2025

TABLA 01. CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES
1T ‘ZT ‘3T ‘4T 1T ‘ZT ‘3T ‘4T 1T ‘ZT ‘ST ‘4T 1T ‘ZT |3T |4T 1T ‘ZT ‘3T ‘4T

Realizar el inventario de PCB en existencias y residuos

1.1. Identificacién de las fuentes probables de ser, contener o estar
contaminados con PCB

1.2. Identificacion de existencias y residuos contaminados

1.3 Elaboracién del informe del inventario y reporte cuyos avances se deberan
incluirse en el Informe Ambiental Anual. Esto aplica en caso haya variado el
inventario del presente PGAPCB.

1.4. Muestreo y analisis de equipos inventariados, pero que no pudieron ser
monitoreados

1.4.1. Reconocimiento y muestreo de equipo sin acceso

1.4.2. Andlisis caso por caso, baja del activo

1.4.3. Toma de muestra, resultados de los informes de ensayo,
actualizacion del inventario.

Realizar un manejo ambientalmente racional de las existencias y residuos con PCB

2.1. Capacitacién de los trabajadores en manejo de existencias y residuos con
PCB**

2.2. Implementacién de medidas de prevencion de riesgos de exposicion
ocupacional y contaminacién del ambiente

2.2.1. Mantenimiento*

2.2.2. Etiquetado (de aplicar)

2.3. Implementacion de medidas para contar con equipos libres de PCB**

2.4. Adopcién de medidas para el manejo de PCB durante la operacion y
mantenimiento

Actualizar periédicamente el inventario de PCB

3.1. Actualizacion del inventario de PCB solo en caso se
retire/renueve/reemplace los equipos del inventario del presente PGAPCB.

Ejecucion de Plan de Contingencia

Disposicién final (Los que se gestionaran de acuerdo a la concentracién
obtenida)

* El mantenimiento, al ser correctivo, esta en funcion de fallas que presenten los equipos, por lo que no existe programacion fija y los mantenimientos pueden no
presentarse.

** | as capacitaciones y las medidas instauradas durante 2021 son de aplicacion permanente y sin fecha de caducidad, por lo que no terminan en 2025 sino que se
mantienen durante toda la operacion y mantenimiento, que es la etapa donde es factible la adquisicion de equipos nuevos.
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2021 2022 2023 2024 2025
TABLA 02. PRESUPUESTO Responsables
S/
Realizar el inventario de PCB en existencias y residuos
1.1. Identificacién de las fuentes probables de ser, contener o estar contaminados con PCB Gerencia de 2,000.00 - - - -
1.2. Identificacién de existencias y residuos contaminados Operaciones 2,000.00 - - - -
1.3 Elaboracién del informe del inventario y reporte cuyos avances se deberan incluirse en
el Informe Ambiental Anual. Esto aplica en caso haya variado el inventario del presente 2,000.00 2,000.00 2,000.00 2,000.00 2,000.00
PGAPCB.
1.4. Muestreo y andlisis de equipos inventariados, pero que no pudieron ser monitoreados - - -
1.4.1. Reconocimiento y muestreo de equipo sin acceso Gerencia de 1,000.00 2,000.00
1.4.2. Andlisis caso por caso, baja del activo Operaciones / Jefatura - - - 3,000.00 3,000.00
1.4.3. Toma de muestra, resultados de los informes de ensayo, actualizacion del de Gestion Ambiental ) ) ) : 2.000.00 *
inventario. ’ i
1.4.4 Preparacién para la toma de accién segun los resultados - - - - i
1.4.5 Disposicion final a partir de IV Trimestre 2025 hasta 2028, esto Ultimo si superan - - - - 30,000.00%****
los 50 ppm
Realizar un manejo ambientalmente racional de las existencias y residuos con PCB
2.1. Capacitacion de los trabajadores en manejo de existencias y residuos con PCB 7,000.00 7,000.00 7,000.00 7,000.00 7,000.00
2.2. Implementacién de medidas de prevencion de riesgos de exposicion ocupacional y
contaminacion del ambiente 10,000.00 10,000.00 10,000.00 10,000.00 10,000.00
2.2.1. Mantenimiento Jefatura de Gestién - > > - >
Ambiental
2.2.2. Etiquetado mbienta ; ; 4,500.00 ; 2,000.00
2.3. Implementacién de medidas para contar con equipos libres de PCB*** 1,000.00 - - - -
2.4. Adopcion de medidas para el manejo de PCB durante la operacion y
mantenimiento (a pesar de no contar con equipos contaminados con PCB) 8,000.00 3,000.00 3,000.00 3,000.00 8,000.00
Actualizar periédicamente el inventario de PCB
3.1. Actualizacién del inventario de PCB solo en caso se retire/renueve/reemplace equipos Gerencia de
ol inventario del oresents POAPGE place equipos | operaciones / Jefatura 1,000.00 1,000.00 1,000.00 1,000.00 1,000.00
P ) de Gestién Ambiental
Ejecucion del Plan de Contingencias Jdatmggn?;s“o” 1,500.00 ** 1,500.00 ** 1,500.00 ** 1,500.00 ** 1,500.00 **
SUBTOTAL 29,500.00 24,500.00 30,000.00 29,500.00 61,500.00
TOTAL 175,000.00

* El costo puede variar, de acuerdo a las condiciones técnicas o comerciales que se susciten el afio del muestreo.
** E| costo es variable, en funcion del nimero de mantenimientos correctivos realizados y los costos variables de los servicios, asi como el costo de aplicacion del plan de contingencias. Los
costos de mantenimiento yaestan asumidos por el sector responsable de dicho mantenimiento.
*** E| costo de los afios posteriores se considera incluido en las remuneraciones del personal ya existente a cargo de la gestién ambiental, de compras y de operacién.
*xxx E| costo de disposicion final es muy variable, depende si es necesario aplicar un tratamiento previo a la eliminacion ambientalmente racional.
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PLAN DE CONTINGENCIAS

Observacion 8:

En el item 7 “Plan de Contingencias” (Registro N° 3213505, folios 50 al 52), el Titular
presentd informacion referente a las medidas y/o acciones para manejar derrames o
fugas; no obstante, no precisé si se registrara el incidente y si luego de aplicar las
medidas sefialadas en el mencionado item 7, realizara un muestreo de calidad de suelo
después de la ocurrencia de un derrame o fuga que afecte la calidad del suelo. Cabe
indicar, que existen seis (6) equipos contaminados con PCB que superan laconcentracion
permitida, ocho (8) equipos contaminados con PCB con concentracion permitida y
diecisiete (17) equipos con aceite dieléctrico no muestreados; asimismo, el aceite
dieléctrico sigue siendo un fluido peligroso el cual podria afectar la calidad del suelo si
ocurriera algun derrame o fuga. En este sentido, el Titular debe proponer registrar el
incidente en una formato de reporte especifico y realizar el muestreo de calidad de suelo
después de la ocurrencia de un derrame de aceite dieléctrico, luego de la aplicacién de
las medidas de contingencia, asumiendo el compromiso de efectuar el monitoreo de
calidad de suelo de los parametros (F1, F2, F3, PCB, etc.) de control mas representativos
del aceite dieléctrico derramado sobre el suelo, considerando aplicar las normas de
comparacion nacional (ECA suelo vigente).

Informacién complementaria:

Se hace una correccion respecto al item “Muestreo de calidad de suelo después de la ocurrencia
de un derrame” del Plan de Contingencias, quedando de la siguiente manera:

7. PLAN DE CONTINGENCIAS
Se propone que ante cualquier contingencia se pueda tomar en consideracion los siguientes
aspectos:

- La determinacion de todos los peligros, riesgos y casos de accidentes probables.

- Laidentificacion de las normas aplicables para hacer frente a situaciones de emergencia.

- La capacitacion del personal en las actividades necesarias para hacer frente a
situaciones de emergencia.

- La notificaciéon a la Companfia Peruana de Bomberos, Policia Nacional del Peru y otros
organismos gubernamentales encargados de hacer frente a situaciones de emergencia
gue no pueden ser controladas por medios propios de Statkraft.

- La instalacién de medidas de mitigacion, elementos de contencion de incendios tales
como extintores, kit antiderrames, alarmas contra incendios y/o muros cortafuegos.

- La instalacién de sistemas de comunicacion para situaciones de emergencia, como
sefiales que indiquen salidas de emergencia, numeros de teléfono, lugares de alarma e
instrucciones escritas con arbol de decisiones para hacer frente a situaciones de
emergencia.

- La instalacién y el mantenimiento de equipos y herramientas para situaciones de
emergencia, que contengan absorbentes, equipos de proteccion personal, extintores
portatiles de incendios y equipos de primeros auxilios.
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Medidas y/o acciones para manejar derrames o fugas

- Cercar la zona e impedir el acceso a toda persona ajena a las tareas.

- lIdentificar y aislar los derrames de los cuerpos de agua en la zona de operaciones. Se
puede utilizar mangas de material absorbente u otros elementos con este fin (aserrin,
cal, arena, otros).

- Proveer el kit antiderrame (palas, bolsas de recoleccién, cilindros para recoleccion de
liquidos, esponjas o pafios absorbentes, guantes descartables de nitrilo y demas EPP).

- Se puede utilizar mangas de material absorbente u otros elementos con este fin (aserrin,
cal, arena, otros).

- Cilindros de residuos peligrosos de la central hidroeléctrica para almacenamiento de
residuos peligrosos resultantes de un derrame.

Muestreo de calidad de suelo después de la ocurrencia de un derrame

- Luego de la ocurrencia de un derrame de aceite dieléctrico sobre superficies descubiertas
(suelo natural) y la ejecucién de las medidas de manejo y atencién a este evento.
STATKRAFT se compromete a realizar un muestreo de calidad de suelos en funcién a la
magnitud del evento, considerando los parametros de acuerdo a los Estandares de
Calidad de Suelo (ECA) que se mencionan a continuacion:

Hidrocarburos de petroleo (F1, F2 'y F3).
Compuestos Organoclorados (PCB).

- Para derrames que han quedado contenidos en los sistemas de contenciéon o sobre
suelos de cemento (no natural), luego de la limpieza y retiro del material absorbente
contaminado, no se considera necesario la ejecucion de un andlisis de calidad de suelo,
toda vez que el material peligroso no ha tenido contacto con el suelo, y de carecer de
presencia de PCB estos aceites no implican retirar parte de la superficie de cemento.

Elementos de intervencidn ante incendios

Contar con los siguientes elementos para el manejo de contingencias:

- Extintores manuales clase BC o ABC en cantidad suficiente de acuerdo al riesgo que se
establezca en las instalaciones u operaciones que sean realizadas.

- Cilindros con tapa hermética para acumular los residuos sélidos que sean generados.

- Cilindros de residuos peligrosos de lo resultante en un eventual amago o incendio.

- Equipo de proteccion para los trabajadores.

Equipos de proteccidén personal (EPP)

El personal que intervenga los equipos, a pesar de que no se tienen equipos contaminados con
PCB, deberd contar con sus respectivos seguros vigentes contra todo tipo de accidentes
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laborales y de salud inherente, asi como los equipos de proteccion personal adecuados para la
tarea:

- Traje Tyvek.

- Guantes dieléctricos, de acuerdo a los voltajes presentes en la subestacion.
- Anteojos de seguridad.

- Guantes de nitrilo (descartables).

- M@scara.

- Casco dieléctrico.

- Detector de tensién adherido al casco.

- Zapatos de seguridad dieléctricos.

Se sugiere que el personal de terceros cuente con un vehiculo debidamente equipado con
camilla, extintor, etc.
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ANEXO 01
PLANO DE UBICACION
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Anexo 03. Registro fotografico

Fecha : 10/08/2021
Imagen 1 : Muestratomada
Coordenadas UTM : E0428739 N8814871
WGS 84

qulf'p Transformador | M2rca DELCROSA See_” 109602
TD CAMP, CLORINADOR
Ubicacion: S'El'j:gg;can TASI S AGUA POTABLE - Presa
' Yuncan




3:) Statkraft

Equip Marca GENERAL Seri
o Transformador : ELECTRIC o B972987
. L. . TA . | TSSAAL -1 MVA,13.8/0.44 kV,
Ubicacién: C.H. Yaupi GIS SS el

E: 30

Fecha : 11/08/2021
Imagen 2 : Muestra tomada
Coordenadas UTM : E0441345 N8812398
WGS 84
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Equip Marc GENERAL Seri Equip Marca GENERAL Seri
o Transformador . ELECTRIC : B343928 o Transformador ELECTRIC : B343927
Ubicacié C.H. Yaupi TAG/S. T-Yuncan F-T - 0.333 MVA, Ubicacién: C.H. Yaupi TAG/S. T-Yuncan F-S - 0.333 MVA,
n: ' E: 13.8/12Kv, 19 ’ o E: 13.8/12Kv, 19
Fecha 11/08/2021 Fecha 11/08/2021
Imagen 3 Muestra tomada Imagen 4 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0441345 N8812398 Coordenadas UTM E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84
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Equip Marc GENERAL Seri Equip Marca GENERAL Seri
o Transformador a ELECTRIC : B343929 o Transformador ELECTRIC ) B343930
Ubicaci6 . TAG/S. T-Yuncan F-R - 0.333 MVA, . o . TAG/S. T-Yuncan - 0.333 MVA,
n: C.H. Yaupi E: 13.8/12Kv, 10 Ubicacion: C.H. Yaupi E: 13.8/12kV, 10
i T 7 W 3 -
Fecha 11/08/2021 Fecha 11/08/2021
Imagen 5 Muestra tomada Imagen 6 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0441345 N8812398 Coordenadas UTM E0441345 N8812398
WGS 84

WGS 84
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E‘l‘f'p Transformador M:_rc WEST'S'\'EGHOU Seri 5067765 qutf'p Transformador | M@ wesTINGHOUSE | ¢! 5067764
Ubicacio TAG/S.  T-Yuncan - 0.333 MVA, ..,_ TAGIS. TBCOL F-T - 25 MVA,
0 C.H. Yaupi 13.8/12KV, 10 Ubicacion: C.H. Yaupi

Fecha
Imagen 7
Coordenadas UTM

WGS 84

11/08/2021
Muestra tomada
E0441345 N8812398

E:
eyl \ p Y
. s

. Shm

"

PR R ‘v

Fecha

Imagen 8
Coordenadas UTM
WGS 84

b, -
; “ '.4

11/08/2021
Muestra tomada
E0441345 N8812398

o

132/13.2 KV, 190
057

o




SGS
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E: 132/13.2 KV, 10

. ’2!) D
i

Fecha

E‘l‘f'p Transformador | &' WEST'S'\'EGHOU S:_” 5067762 qutf'p Transformador | M@ \WESTINGHOUSE S:_” 5067763
Ubicacio . TAG/S.  TBCOLF-S-25MVA, — | TAGI/S. T BCOLReserva- 25 MVA,
C.H. Yaupi Ubicacion: C.H. Yaupi E: 132/13.2 KV, 10

11/08/2021

Fecha 11/08/2021
Imagen 9 Muestra tomada Imagen 10 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0441345 N8812398 Coordenadas UTM E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84




'-g) Statkraft

E%‘f'p Transformador | V¢ miTsusisHl | >°" 547624 qulf'p Transformador | M@ \iTsuBISHI Seri 547622
Ubicacié . Yau TAGIS.  TBCOZFR - 16.67 MVA, Ubioacion, Crivaus | TAGIS.  TBCO2F-5-16.67 MVA,
n: - Yaup E: 132/13.2 KV, 10 ' - raup E: 132/13.2 KV, 10

Fecha : 11/08/2021 Fecha : 11/08/2021
Imagen 11 Muestra tomada Imagen 12 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0441345 N8812398 Coordenadas UTM E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84




3:) Statkraft

E‘l‘f'p Transformador | V¢ miTsusisHl | >°" 547623 Baulp enuptor | M3 wesTingHouse | S8 1-37v3085.T
Ubicacio C.H. Yaubi TAG/S. T BCO2 F-T - 16.67 MVA, Ubicacion: C.H. Yaubi TAG/S. INT-0295-G5 F-T -1200A, 13.8
n - Yaup E: 132/13.2 KV, 10 ' - Yaup E: KV
Fecha 11/08/2021 Fecha 11/08/2021
Imagen 13 Muestra tomada Imagen 14 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0441345 N8812398 Coordenadas UTM E0441345 N8812398
WGS 84

WGS 84




3:) Statkraft

Baulperruptor M:_rc WEST'S'\'EGHOU S:_” 1-37Y3055-S qutf'p Interruptor | M@ \WESTINGHOUSE | %" 1-37v3055-R
Ubicacio . TAGIS.  INT-0295-G5 F-S -1200A, — | TAG/S. INT-0295-G5 F-R -1200A, 13.8
n: C.H. Yaupi E 13.8 KV Ubicacion: C.H. Yaupi E: KV

Fecha : 11/08/2021

Fecha : 11/08/2021
Imagen 15 : Muestra tomada Imagen 16 : Muestratomada
Coordenadas UTM : [E0441345 N8812398 Coordenadas UTM : [E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84




3:) Statkraft

FUIP nterruptor | Mare WESTIGHOU | SE o g7vaossr | B pntemupror | M wesTinGHousE | %" 237v3085-5
Ubicacio . TAG/S.  INT-0294-G4 F-T -1200A, . TAG/S.  INT-0294-G4 F-S -1200A, 13.8
n: C.H. Yaupi E 13.8 KV Ubicacion: C.H. Yaupi E: KV
Fecha 11/08/2021 Fecha 11/08/2021
Imagen 17 Muestra tomada Imagen 18 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0441345 N8812398 Coordenadas UTM E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84

10
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Equip Marc  WESTINGHOU | Seri Equip Marca GENERAL Seri
o Interruptor a SE : 2-37Y3055-R o Transformador ELECTRIC ) B972986
Ubicacio TAGI/S. INT-0294-G4 F-R -1200A, S . TAG/S. TSSAA2 - 1 MVA,13.8/0.44 kV,
n: C.H. Yaupi E 13.8 KV Ubicacion: C.H. Yaupi E: 30,
Fecha 11/08/2021 Fecha 11/08/2021
Imagen 19 Muestra tomada Imagen 20 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0441345 N8812398 Coordenadas UTM E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84

11
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E‘l‘f'p Interruptor M:_rc WEST'S'\IIEGHOU Serl 1 30v6470-T qulf'p Interruptor | M2 WESTINGHOUSE | o' 1-30Y6470-S
Ubicacio C.H. Yaupi TAGIS. INT-0296 F-T 40004, 138 | yp;cacion: CH.Yaupi | TS INT.0206 F-5 -4000A, 13.8 KV
n: E: KV E:
Fecha : 11/08/2021 Fecha : 11/08/2021
Imagen 21 Muestra tomada Imagen 22 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0441345 N8812398 Coordenadas UTM E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84

12
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Fecha

Imagen 23
Coordenadas UTM
WGS 84

& X -
o J i

11/08/2021
Muestra tomada
E0441345 N8812398

Fecha

Imagen 24
Coordenadas UTM
WGS 84

E‘l‘f'p Interruptor M:_rc WEST'S'\IIEGHOU Serl ) sovea7o-R | FIUP jnteruptor | MA@ wesTingHouse | S8 2.30v6471T
Ubicaci6 - TAGIS.  INT-0296 F-E\;4000A, 138 Ubieacion T TAIS/S. INT-0293-G3 E—\'/I’-lZOOA, 138

11/08/2021
Muestra tomada
E0441345 N8812398

13
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Baulp terruptor M:_rc WEST'S'\IIEGHOU S:_” 2.30v6471-s | F0UP nterruptor | MA@ WESTINGHOUSE S:_” 2-30Y6471-R
Ubicacit . TAGIS.  INT-0293-G3 F-S -1200A, ..,_ | TAGIS. INT-0293-G3 F-R -1200A, 13.8
C.H. Yaupi E- 13.8 KV Ubicacion: C.H. Yaupi E- KV

n:

Fecha : 11/08/2021 Fecha : 11/08/2021

Imagen 25 : Muestra tomada Imagen 26 : Muestratomada
Coordenadas UTM : [E0441345 N8812398 Coordenadas UTM : [E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84
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E‘l‘f'p Interruptor M:_rc WEST'S'\IIEGHOU Ser ygivisior | FIUP nermupor | M@ wesTingHouse | S8 1-31visio-s
Ubicaci6 . TAG/S. INT-0292-G2 F-T -1200A, S . TAG/S.  INT-0292-G2 F-S -1200A, 13.8
n: C.H. Yaupi E 13.8 KV Ubicacion: C.H. Yaupi E KV
Fecha 11/08/2021 Fecha 11/08/201
Imagen 27 Muestra tomada Imagen 28 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0441345 N8812398 Coordenadas UTM E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84

15
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E‘l‘f'p Interruptor M:_rc WEST'S'\IIEGHOU S:_” 1-31v1810-R | F0P nterruptor | M@ WESTINGHOUSE S:_” 1-30Y6471-T
Ubicacit . TAGIS.  INT-0292-G2 F-R -1200A, ..,_ | TAGIS. INT-0292-G2 F-T -1200A, 13.8
C.H. Yaupi E 13.8 KV Ubicacion: C.H. Yaupi E KV

n:

Fecha : 11/08/2021

Fecha : 11/08/2021
Imagen 29 : Muestra tomada Imagen 30 : Muestratomada
Coordenadas UTM : [E0441345 N8812398 Coordenadas UTM : [E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84




Z) Statkraft

E%‘f'p Interruptor M:_rc WEST'S'\IIEGHOU Serl 1 govearr-s | FIYP nermuptor | M@ wesTingHouse | S 1-30ve471-R
Ubicacio . TAG/S.  INT-0291-G1 F-S -1200A, o . TAG/S.  INT-0291-G1 F-R -1200A, 13.8
n: C.H. Yaupi E 13.8 KV Ubicacion: C.H. Yaupi E KV
Fecha : 11/08/2021 Fecha : 11/08/2021
Imagen 31 Muestra tomada Imagen 32 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0441345 N8812398 Coordenadas UTM E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84

17
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Ecl;”p Interruptor M:_rc WEST;'\IIEGHOU Seri aivags2T | FOUP ermuptor | MA@ wesTingHousE | 5B 31v4ss2-s
Ubicacio C.H. Yaupi e T Ubicaci6n: CH.Yaupi | A% INT-0207 F-5 -600A, 13.8 KV
n: E: KV E:
Fecha : 11/08/2021 - Fecha : 11/08/2021
Imagen 33 : Muestra tomada Imagen 34 : Muestra tomada
Coordenadas UTM : E0441345 N8812398 Coordenadas UTM : E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84
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—
Ecl;”p Interruptor M:_rc WEST;'\IIEGHOU Seri 31Y4882-R qulf'p Transformador | M@ wesTINGHOUSE | ¢! 6732490
Ubicacio C.H. Yaupi TAG/S. INT-0297 F-R -600A, 13.8 Ubicacion: C.H. Yaupi TAG/S. TR Tension
n: E: KV E:
\ N
frisian
Fecha 11/08/2021 Fecha 11/08/2021
Imagen 35 Muestra tomada Imagen 36 No se tomd muestra (Equipo sellado)
Coordenadas UTM E0441345 N8812398 Coordenadas UTM E0441345 N8812398
WGS 84 WGS 84

19
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n:

Equip Marc Seri Equip Marca GENERAL Seri INV-TD-
o Transformador . HIPER CORE : 1285617 o Transformador ELECTRIC o HOYAU-01
C TD Hotel Comedor Alumbr.
Ubicacio C.H. Yaupi TAGIS.  TSSARZ -|(1VM;/243.8/ 0441 Ubicacion: CH.vaupi | O Pablico F-R - 25 KVA
' ' ' 12/0.22KV, 10

Fecha 12/08/2021 Fecha 12/08/2021
Imagen 37 Muestra tomada Imagen 38 No se tomd muestra (Equipo sellado)
Coordenadas UTM E0441541 N8812163 Coordenadas UTM E0441541 N8812163
WGS 84 WGS 84

20
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Equip Transformador Marc GENERAL Seri  INV-TD-HOYAU- | Equip Transformador Marca GENERAL Seri INV-TD-
0: a: ELECTRIC e: 02 o: : ELECTRIC e: HOYAU-03
L TD Hotel Comedor Alumbr. TD Hotel Comedor Alumbr.
Ub'rcfc'o C.H. Yaupi TASI S PUblico F-S - 25 KVA Ubicacion: C.H. Yaupi TAS’ S PUblico F-T - 25 KVA
' ’ 12/0.22KV, 19 ' 12/0.22KV, 19
- Thee=anw & ./_‘-A — —
] }
)
~ Fecha 12/08/2021 Fecha 12/08/2021
Imagen 39 No se tomé muestra (Equipo sellado) Imagen 40 No se tomd muestra (Equipo sellado)
Coordenadas UTM E0441541 N8812163 Coordenadas UTM E0441541 N8812163
WGS 84 WGS 84
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N -

l

n
o
LA

Equip Marc GENERAL Seri  INV-TD-ALYAU- | Equip Marca Seri INV-TD-
o Transformador a ELECTRIC o 02 o Transformador ) DELCROSA o ALYAU-02
L TD Alumbrado Publico TD Alumbrado Publico
Ub'ﬁémo C.H. Yaupi TAIS_/S' Campamento 2 - 50 KVA Ubicacion: C.H. Yaupi TAIS/S' Campamento 2 - 50 KVA
' ' 12/0.22KV, 1@ 2 ' 12/0.22KV, 19

Fecha : 12/08/2021 Fecha 12/08/2021
Imagen 41 : No se tom6 muestra (Equipo sellado) Imagen 42 No se tomd muestra (Equipo sellado)
Coordenadas UTM E0441414 N8812174 Coordenadas UTM E0441436 N8812087
WGS 84 WGS 84

22
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Equip Marc Seri Equip Marca WARNER Seri INV-TD-
o Transformador . DELCROSA : 126192 T2 o Transformador . TRANSEORMER o VAYAU-03
L TD Alumbrado Cerco porton TD Interno camara de valvulas
Ubliécm C.H. Yaupi TAIS/S' principal SE 5 - 75 KVA Ubicacion: C.H. Yaupi TAIS/S' alumbrado - 3 KVA
' ' 12/0.22KV, 19 ' 0.44/0.22KV, 1@

Fecha 28/12/2022 Fecha 12/08/2021
Imagen 43 Muestra tomada Imagen 44 No se tomd muestra (Equipo sellado)
Coordenadas UTM E0441333 N8812134 Coordenadas UTM E0440485 N8811797
WGS 84 WGS 84




Q Statkraft

Marc Seri Equip Marca GENERAL Seri INV-TD-
Transformador . DELCROSA : 126103 T1 o Transformador ELECTRIC o VAYAU-01
TD Externo camara de vavulas
L, TR Alumbr. Cerco valvula .
LSleEEY C.H. Yaupi TAG_/S' funicular S.E. 1 - 100 KVA Ubicacidn: C.H. Yaupi TAG_/S' fugrza SEIAVIES
E: 12/0.22KV. 10 E: mariposas 1y2 - 25 KVA
' ' 12/0.44KV, 1@--1
[ ZH
E it (
\ 4
N b
u_m
4
{3 |
Fecha 12/08/2021 Fecha 12/08/2021
Imagen 45 Muestra tomada Imagen 46 No se tomd muestra (Equipo sellado)
Coordenadas UTM E0440485 N8811797 Coordenadas UTM E0440485 N8811797
WGS 84 WGS 84
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Equip Marc GENERAL Seri  INV-TD-VAYAU- | Equip Marca GENERAL Seri
o Transformador a ELECTRIC o 02 o Transformador ) ELECTRIC ) B462442
TD Externo camara de TD Externo camara de vavulas
Ubicacio . ) vavulas fuerza SSAA vélvulas S . TAGI/S. fuerza SSAA valvulas
n: C.H. Yaupi LN mariposas 1y2 - 25 KVA Sl e C.H. Yaupi E: mariposas 1y2 - 25 KVA
12/0.44KV, 1@--1 12/0.44KV, 1g--1
Fecha 12/08/2021 Fecha 13/08/2021
Imagen 47 No se tomd muestra (Equipo sellado) Imagen 48 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0440485 N8811797 Coordenadas UTM E0441342 N8812350
WGS 84 WGS 84

25
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BAUlP  ransformador | M GENERAL Seri  INV-TD-CAYAU- | Bqulp o tormador | M27¢3 DELCROSA Seri 126192 T1
o: a ELECTRIC e: 01 o: : e:
TD Camp. 1 Yaupi 1

L - . . TD Alumbrado Cerco planta -

Ubicacio . TAG/S.  Viviendas Gimnacio Alumbr. U TAG/S.
n: C.H. Yaupi E Plblico 1 - 25 KVA Ubicacion: C.H. Yaupi E SE.3-75 Kl/gA 12/0.22KV,

12/0.22KV, 1@
Fecha : 13/08/2021 Fecha @ 13/08/2021
Imagen 49 : No se tom6 muestra (Equipo sellado) Imagen 50 : Muestratomada
Coordenadas UTM E0441342 N8812350 Coordenadas UTM : E0441224 N8812408

26
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WGS 84 WGS 84
Equip Marc Seri  INV-TD-FUYAU- | Equip Marca Seri INV-TD-
o Transformador a S/P o o1 ] Transformador . S/P o FUYAU-02
o TD Funilador casa wincha TD Funilador casa wincha tunel
Ublﬁécm C.H. Yaupi TAIS_/S' tlnel desarenador F-R - 100 Ubicacion: C.H. Yaupi TAIS/S' desarenador F-S - 100 KVA
' ' KVA 12/0.44KV, 19 ' 12/0.44KV, 19
Fecha 13/08/2021 Fecha 13/08/2021
Imagen 51 Muestra tomada Imagen 52 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0440314 N8811710 Coordenadas UTM E0440314 N8811710
WGS 84 WGS 84

27
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E%Lflp Transformador M:.rc SIP S:_” INV-TD(;EUYAU_ qutflp Transformador Ma-rca DELCROSA Se_” 126193 T2

L TD Funilador casa wincha TD Alumbrado Cerco antena -
Ublﬁémo C.H. Yaupi TAIS/S' ttnel desarenador F-T - 100 Ubicacion: C.H. Yaupi TAIS/S' S.E. 2 - 100 KVA 12/0.22KV,

' ' KVA 12/0.44KV, 19 ' 10
Fecha 13/08/2021 Fecha 13/08/2021
Imagen 53 Muestra tomada Imagen 54 Muestra tomada
Coordenadas UTM E0440314 N8811710 Coordenadas UTM E0440852 N8812035
WGS 84 WGS 84

28
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Equip Transformador Marc GENERAL Seri  INV-TD-ALYUN- | Equip Transformador Marca GENERAL Seri INV-TD-

0: a ELECTRIC e: 01 o: ELECTRIC e: COYUN-01
Ubicacio S.E. Yuncan Presa TAG/S. TR Alumbr. - Presa Yuncan Ubicacién: S.E. Yuncan TAG/S. TR Fuerza compuelrta F-R -

n: E: Presa E: Presa Yuncan
Fecha 13/08/2021 Fecha 13/08/2021
Imagen 55 No se tomd muestra (Equipo sellado) Imagen 56 No se tom6 muestra (Equipo sellado)
Coordenadas UTM E0428830 N8814902 Coordenadas UTM E0428830 N8814902
WGS 84 WGS 84

29
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Presa

Equipo . GENERAL Serie Equipo ) GENERAL Serie B740344 INV-
: Transformador Marca: ELECTRIC ) INV-TD-COYUN-02 : Transformador Marca: ELECTRIC TD-COYUN-03
UbICéC'On S.E. Yuncan Presa TAGIS.E: TR Fuerza compuerta F-S Ubicacion: S:E. Yuncan TAGIS.E: R TuerzacompueraF-T - Presa

Fecha 13/08/2021 Fecha 13/08/2021
Imagen 57 No se tomd muestra (Equipo sellado) Imagen 58 No se tomdé muestra (Equipo sellado)
Coordenadas UTM WGS E0428830 N8814902 Coordenadas UTM WGS E0428830 N8814902
84 84

Yuncan
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qulpo Transformador | Marca: N.D Se.rle INV-TD-TUYAU-01 | Equip:  Transformador | Marca: N.D Se.rle INV_TD(;?LMAN_
Ubicacion , ) TD Tuanel desarenador - 10 S . TD CAMP, ALUMBRADO - Toma
) TD Tanel desarenad TAG/S.E: KVA., 460/230 VAC, 10 Ubicacién: TD CAMP, ALUMBRADO TAG/S.E: Manto
v'nh ’ \\ \
\\

Fecha

Imagen 59
Coordenadas UTM WGS
84

30/05/2023

No se tomd muestra (Equipo sellado)

N8811868
E440239

Fecha

Imagen 60
Coordenadas UTM WGS
84

30/05/2023

N8813546
E0436782
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Equip Marca Seri INV-TD-
o Transformador ) N.D. o CAMIA-O1
Ubicacion: Milagro Alto TAG/S. TD CAMP, FZOMUNICACION =
E: Milagro Alto

Programado el reconocimiento en campo hasta el segundo semestre 2023.

Fecha
Imagen 61

Coordenadas UTM
WGS 84

Programado el reconocimiento en campo hasta el

segundo semestre 2023

Programado el reconocimiento en campo hasta el

segundo semestre 2023

Programado el reconocimiento en campo hasta el

segundo semestre 2023
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Sl Labomlorio8G8 A aucstl 3348, Callao 1.
& (511) 5174900 7 wvew.5g5.p6 | &2 po.servicios@sgs.com

Cliente a) Causa de NO acepiacién

: Skakkrapk.
Contacto :‘\Q‘f_jb‘:\t\ cja{\t\he—z
Teléfono  : Q‘%':‘E\?)%\‘?—

E-mall

GPS: ETREX 20

b) Capacidad y recursos disponibles

) g c) Observaciones
Motivo X N e 11747 conrttols g
ToOmM2, é& i QB"(\'Z_S A-E att\t'e,_ Mussitado por 868 []  Proveedorwuayra  [¥] ] d) Entrega del Informe de ensayo
Lugar de! muestreo: EI g
s Frecuencia del Muestreo: i

. Yavpt : o

Yawg ; ,
Dirreccién : Parlédico D 4 Bl

Firma y sello:

NoPeribdics [ |

Il

Especlal

Blecomzyre denmn Aonin

De\Cyrosa TR dlumbr. CRyes
A \N2ENQZ T2|Pasdea Bine s.e.5 200m| Tmr\s‘r_e\m-aﬁsr 28 -\2-272 L

)

Hoge (ol 28-\2-22 Ve e

Inspector responsable del Fecha a Representante del Cliente Fecha Firma
muestrao

en quese las de la delas

Personal responsable del envio: L |:|
%] rensatre Preservadas: I:] Fechayhora: < M 9nn
) "MC 90
Adrea Qercenmns  [F——  Wiimdc ] U'Z E&‘[ LULS
DHW Agencia | Persana a cargo del transporte; dacqra m

[ artima N® da muestras rotas: ‘:] N* de coolers: |: Firma
RUC/ DNE: Olros (especifique): |
Fecha y hora del envio: L

NS RIBEEMIT

A Mayo 2071
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LABORATORIO DE ENSAYO ACREDITADO POR EL INACAL
ORGANISMO DE ACREDITACION ((:_ iy

INACAL — DA CON REGISTRO N° LE - 002

Paghrirs HLE - 000
FECHA: 07/02/2023
[ $GS Oil, Gas and Chemicals ) [ STATKRAFT PERU S A. h
Av. Elmer Faucett AV. FELIPE PARDO Y ALIAGA NRO. 652 INT. 203 URB.
3348, Callao 1 SANTA CRUZ
Peru
PO Box 27-0125
t (51-1) 517 1900
f(51-1) 575 4089
\_ Www.pe.sgs.com ) \_ J
Informe de Ensayo: AT2300058.001 Rev. 0
(CLIENTE ORDEN NO : 7803-36 SGS ORDEN NO.: - )
CLIENTE ID : C.H. Yaupi/ 126192 T2 DESCRIPCION DEL Aceite Dieléctrico
PRODUCTO :
LOCALIDAD : CALLAO
ORIGEN DE LA MUESTRA : Como se suministra ORIGEN ID : 164495034
TIPO DE MUESTRA : Tal como fue presentado MUESTREADO POR : Cliente
MUESTREADO : 28/12/2022 RECIBIDO : 04/01/2023
ANALIZADO : 12/01/2023 COMPLETADO : 12/01/2023
PRESENTACION DE LA VIDRIO AMBAR CANTIDAD: 50 ML
MUESTRA:
\_ COMENTARIO MUESTRA : MARCA EQUIPO: DELCROSA/SERIE: 126192 T2/POTENCIA: 0.075/TENS. PRIM.: 12/0.23 )
(ANALISIS METODO RESULTADO UNITS )
Contenido de PCB’s ASTM D 4059 - 00 <2 ppm #
(Reapproved 2018)
Contenido de Aroclor 1242 (*) ASTM D 4059 - 00 <2 ppm #
(Reapproved 2018)
Contenido de Aroclor 1254 (*) ASTM D 4059 - 00 <2 ppm #
(Reapproved 2018)
Contenido de Aroclor 1260 (*) ASTM D 4059 - 00 <2 ppm #

(Reapproved 2018)

(*) Los resultados obtenidos corresponden a métodos que no han sido acreditados por el INACAL-DA.
#: “<Resultado”, Menor al Limite de cuantificacion y/o esta por debajo del minimo valor del rango de Trabajo del método/”>Resultado”, Mayor al maximo valor del rango de trabajo del método.

FIRMA AUTORIZADA

ROCIO J. MANRIQUE TORRES
Supervisora de Laboratorio
CIP136634

"Este informe de ensayo, al estar en el marco de la acreditacion del INACAL-DA, se encuentran dentro del ambito de reconocimiento
multilateral/mutuo de los miembros firmantes de IAAC e ILAC."

0702202316020000081207 Pagina1/1 OGC-ES_REPORT_NLOGO_DSS-2012-05-05-V48
Este documento es emitido bajo las Condiciones Generales de Servicio de SGS del Pert S.A.C, las cuales se encuentran descritas en la pagina
http://www.sgs.pe/es-ES/Terms-and-Conditions.aspx. Son especialmente importantes las disposiciones sobre limitacion de responsabilidad, pago de indemnizaciones y jurisdiccién
definidas en dichas Condiciones Generales de Servicio, su alteracion o su uso indebido constituye un delito contra la fe publica y se regula por las disposiciones civiles y penales de
la materia; queda prohibida la reproduccion total o parcial, salvo autorizacion escrita de SGS del Perd S.A.C.

Los resultados del informe de ensayo sélo son validos para la(s) muestra(s) ensayadas; no deben ser utilizados como una certificacion de conformidad con normas de producto o
como certificado del sistema de calidad de la entidad que lo produce. La compafiia no es responsable del origen o fuente de la cual las muestras han sido tomadas y de la
informacién proporcionada por el cliente

SGS del Pera SAA.C. | Av. Elmer Faucett 3348, Callao 1, Perd, PO Box 27-0125 t (51-1) 517 1900 f (51-1) 575 4089
WWW.De.sas.com

Miembro del Grupo SGS



Comentario Técnico del Informe de Ensayo

AT2300058.001

1.- ACERCA DE LA ACREDITACION
El contenido de PCB obtenido por medio de la metodologia ASTM D4059-00 (Reapproved 2018) emitido por SGS del Perd S.A.C. en el
presente Informe de Ensayo, cuenta con acreditacién ante INACAL bajo el Registro N°LE-002 tal como se evidencia en la pagina web
https://aplicaciones.inacal.gob.pe/crtacre/

2 .- RESULTADO OBTENIDO DEL CONTENIDO DE PCB’'S (ASTM D 4059) DE LA MUESTRA ANALIZADA

De acuerdo a la Guia Metodologica para el Inventario de Existencias y Residuos para la identificacion de Bifenilos Policlorados (2020), el
resultado obtenido del producto de aceite dieléctrico recibido se considera como LIBRE del parametro de PCB ( <2 mg/kg ). Para mayor
informacion: http://www.minem.gob.pe/minem/archivos/Capacitacion%20GUIA%20INVENTARIO.pdf

FIRMA AUTORIZADA

ROCIO J. MANRIQUE TORRES
Supervisora de Laboratorio
CIP136634
Este documento es emitido bajo las Condiciones Generales de Servicio de SGS del Pert S.A.C, las cuales se encuentran descritas en la pagina
http://www.sgs.pe/es-ES/Terms-and-Conditions.aspx. Son especialmente importantes las disposiciones sobre limitacién de responsabilidad, pago de indemnizaciones y jurisdiccion
definidas en dichas Condiciones Generales de Servicio, su alteracién o su uso indebido constituye un delito contra la fe publica y se regula por las disposiciones civiles y penales de
la materia; queda prohibida la reproduccién total o parcial, salvo autorizacién escrita de SGS del Perd S.A.C.

Los resultados del informe de ensayo sélo son validos para la(s) muestra(s) ensayadas; no deben ser utilizados como una certificacién de conformidad con normas de producto o
como certificado del sistema de calidad de la entidad que lo produce. La compafiia no es responsable del origen o fuente de la cual las muestras han sido tomadas y de la
informacion proporcionada por el cliente
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